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SchweiRhelm in Profiqualitat
SICHERHEITSWARNUNGEN - VOR GEBRAUCH LESEN

WARNUNG
A Sie durfen dieses Produkt erst verwenden, wenn Sie die Betriebsanleitung A

vollstandig gelesen und verstanden haben.

Schweiflhelme mit automatischer Verdunkelung schiitzen Augen und Gesicht vor Funken,
Schweildspritzern und schadlicher Strahlung bei normalen Schweilbedingungen. Der
automatische Verdunkelungsfilter wechselt automatisch von einem Hellzustand zu einem
Dunkelzustand, wenn ein Lichtbogen geziindet wird, und kehrt zum Hellzustand zurlick,
wenn der SchweiRvorgang beendet wird.

Der SchweiRhelm mit automatischer Verdunkelung wird zusammengebaut geliefert.
Bevor er verwendet werden kann, muss er jedoch fiir den jeweiligen Benutzer
angepasst werden. Uberpriifen Sie die Batterieoberflichen und -kontakte und
reinigen Sie sie bei Bedarf. Vergewissern Sie sich, dass die Batterie in gutem
Zustand und ordnungsgemaB eingesetzt ist. Richten Sie Verzdgerungszeit,

Empfindlichkeit und Verdunkelungsstufe fiir die jeweilige Anwendung ein.

Der Helm muss in einem trockenen, kalten und dunklen Bereich aufbewahrt werden.
Entfernen Sie die Batterie, wenn der Helm langere Zeit nicht verwendet wird.

| N WARNUNG i |

o Dieser SchweiRhelm mit automatischer Verdunkelung ist nicht fur Laserschweif3- und
Autogenschweil-/-schneidprozesse geeignet.

e Legen Sie den Helm und den automatischen Verdunkelungsfilter niemals auf eine heille
Oberflache.

o Offnen Sie den automatischen Verdunkelungsfilter niemals und nehmen Sie keinerlei
Anderungen daran vor.

e Dieser Schweilhelm mit automatischer Verdunkelung bietet keinen Schutz vor
Gefahrdungen durch schwere StéRe.

e Der Helm schutzt nicht vor Explosionen oder aggressiven Flissigkeiten.

o Nehmen Sie keine Anderungen am Filter oder Helm vor, die nicht ausdriicklich in dieser
Anleitung beschrieben sind. Verwenden Sie keine anderen Ersatzteile als solche, die in
dieser Anleitung angegeben sind. Unzulassige Anderungen und Ersatzteile fiihren zum
Verlust der Garantie und setzen den Bediener der Gefahr von Verletzungen aus.

e Beenden Sie den Schweillvorgang sofort, wenn dieser Helm beim Ziinden eines
Lichtbogens nicht verdunkelt, und wenden Sie sich an Ihren Vorgesetzten oder Handler.

e Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser ein.

o Verwenden Sie keine Losungsmittel auf dem Filterschirm bzw. auf den Helm-
bestandteilen.

e Zulassige Betriebstemperatur: =10 °C — +55 °C (14 °F-131 °F).

e Lagertemperatur: =20 °C — +70 °C (-4 °F-158 °F). Der Helm muss in einem trockenen,
kalten und dunklen Bereich aufbewahrt werden. Entfernen Sie die Batterie, wenn der
Helm langere Zeit nicht verwendet wird.

e Schuitzen Sie den Filter vor Kontakt mit Flissigkeiten und Verschmutzung.

o Reinigen Sie die Filteroberflache regelmafig; verwenden Sie keine starken Reinigungs-
I6sungen. Achten Sie darauf, dass die Sensoren und Solarzellen stets sauber sind;
verwenden Sie zum Reinigen ein sauberes fusselfreies Papiertaschentuch.
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o Ersetzen Sie gesprungene, zerkratzte oder schartige vordere Abdeckscheiben
regelmafig.

e Wenn Materialien mit der Haut des Schweif3ers in Beriihrung kommen, kann es u. U.
zu allergischen Reaktionen kommen.

WARNUNG
& Wenn der Benutzer die oben aufgefiihrten Warnhinweise und/oder die &
Betriebsanleitung nicht befolgt, kann es zu schwerwiegenden Verletzungen
kommen.

HAUFIGE PROBLEME UND DEREN BEHEBUNG

¢ UnregelmaBige Abdunkelung
Das Kopfband wurde ungleichmafig eingestellt, sodass der Abstand von den Augen zur
Filterscheibe unterschiedlich ist (Kopfband neu einstellen, um die Abstadnde zum Filter
anzugleichen).

* Der automatische Verdunkelungsfilter verdunkelt sich nicht oder flackert
(D) Vordere Abdeckscheibe ist verschmutzt oder beschadigt (Abdeckscheibe
austauschen).
(2) Die Sensoren sind verschmutzt (Oberflache der Sensoren reinigen).
(3) Der Schweilstrom ist zu gering (Empfindlichkeitsstufe erhéhen).
(4) Uberpriifen Sie die Batterie und vergewissern Sie sich, dass die Batterie in gutem
Zustand und ordnungsgemaR eingesetzt ist. Uberpriifen Sie auRerdem die
Batterieoberflachen und -kontakte und reinigen Sie sie bei Bedarf. Entsprechende
Informationen finden Sie unter EINSETZEN DER BATTERIE auf Seite 4.

* Langsame Reaktion
Die Arbeitstemperatur ist zu gering. (Die Temperatur darf nicht unter -10 °C oder 14 °F
liegen.)

» Schlechte Sicht
(1) Vorderefinnere  Abdeckscheibe und/oder Filter ist verschmutzt (Scheibe
austauschen).
(2) Zu wenig Umgebungslicht.
(3) Verdunkelungsstufe nicht richtig eingestellt (Verdunkelungsstufe neu einstellen).
@ Uberpriifen Sie, ob die Folie auf der vorderen Abdeckscheibe entfernt wurde.

* SchweiBhelm rutscht
Kopfband ist nicht richtig eingestellt (Kopfband neu einstellen).

WARNUNG
& Der Benutzer darf den Schweihelm mit automatischer Verdunkelung unter A
keinen Umsténden weiter verwenden, wenn die oben aufgeflihrten Probleme
nicht behoben werden kdnnen. Wenden Sie sich an lhren Handler.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

WARNUNG! Sie dirfen diesen Helm erst zum Schweien verwenden, wenn Sie die Sicherheitshinweise vollstandig
gelesen und verstanden haben.

EINSETZEN DER BATTERIE ) o
Setzen Sie die Batterie ordnungsgemaR in den Achten Sie beim Einsetzen
Helm sein. Achten Sie dabei auf die Markierung df/r_Batte”e auf die Polung
von Plus und Minus an der Batterie (siehe (+)

Abb. 1).

STROMVERSORGUNG

Diese ADF-Kassette wird Uber eine Solarzelle
und eine (1) CR2450-Lithiumbatterie mit Strom
versorgt. Wenn die Anzeige an der Filterlinse rot
leuchtet (siehe Abb. 2) muss die Batterie ersetzt Abb. 1
werden.

TEST

Driicken Sie die Taste TEST,
um die ausgewahlte
Verdunkelungsstufe vor dem
Schweiflen zu Uberprifen
(sieche Abb. 2). Beim Losen || R
der Taste kehrt das
Sichtfenster automatisch Abb. 2
zum  Hellzustand  zurlck
(DIN 3.5-Verdunkelung).

VERDUNKELUNGSSTUFE AUSWAHLEN

Wahlen Sie die bendétigte Verdunkelungsstufe abhangig vom jeweils verwendeten
Schweiliprozess aus (Einstellungen siehe ,Verdunkelungsstufentabelle“ weiter unten).
Drehen Sie den Einstellknopf fir die Verdunkelung auf die erforderliche
Verdunkelungsstufe.

EMPFINDLICHKEIT

Die Empfindlichkeit kann mit dem stufenlos einstellbaren Drehknopf an der Riickseite der
Verdunkelungskassette zwischen ,HI* (hoch) und ,LO“ (gering) eingestellt werden. Die
mittelhohe Einstellung ist die normale Einstellung fiir den alltdglichen Gebrauch. Die
maximale Empfindlichkeitsstufe eignet sich flir Arbeiten mit geringem Schweifl3strom, TIG
oder Sonderanwendungen. Verwenden Sie die Einstellung ,LO", wenn der Betrieb des
Helms durch GbermaRig viel Umgebungslicht oder eine andere Schweilimaschine in der
Nahe gestort wird. (Siehe Abb. 3a). Als einfache Regel fir optimale Leistung wird
empfohlen, die Empfindlichkeit zunachst auf das Maximum einzustellen und danach
allmahlich zu verringern, bis der Filter ohne stérende unerwiinschte Auslésung durch
Umgebungslichtbedingungen (direkte Sonneneinstrahlung, intensives Fremdlicht,
Lichtbdgen benachbarter Schweiller usw.) nur auf den SchweiBlichtblitz reagiert.

VERZOGERUNGSZEIT AUSWAHLEN

Wenn der SchweilRvorgang endet, wechselt das Sichtfenster mit einer voreingestellten
Verzégerung zum Kompensieren von Nachgliherscheinungen auf dem Werkstlck
automatisch von dunkel nach hell.

SCHWACHE
BATTERIE
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Die Verzdgerungs-/Reaktionszeit kann mit dem Drehknopf
auf der Ruckseite der Verdunkelungskassette stufenlos
zwischen ,S“ (kurz: 0,1 Sek.) und ,L* (lang: 1,0 Sek.)
eingestellt werden. (Siehe Abb. 3b). Es wird empfohlen, bei
Punktschweillanwendungen eine kirzere Verzégerung und
bei Anwendungen mit héheren Stromstérken eine langere
Verzégerung zu verwenden. Langere Verzdgerungen
kénnen auch fir TIG-Schweilvorgdange mit geringen
Stromstarken sowie fur TIG-, MIG- und MAG-Impuls-
schweilRen verwendet werden.

GRIND-OPTION AUSWAHLEN (SCHLEIFEN)

Bei Einstellung des Verdunkelungsknopfs auf GRIND ist die
Verdunkelungsfunktion deaktiviert, sodass eine klare Sicht
zum Schleifen einer SchweilRung mit Gesichtsschutz durch
den Helm verfligbar ist (siehe Abb. 4). In dieser Situation
blinkt die Anzeige alle 3 Sekunden grin (siehe Abb. 2).
Vergessen Sie nicht, die Verdunkelungsfunktion wieder zu
aktivieren, bevor Sie die SchweilRarbeit fortsetzen.

PASSFORM DES HELMS ANPASSEN

Der Gesamtumfang des Kopfbands kann durch Drehen des
Knopfs hinten am Kopfband vergroRert oder verkleinert
werden (siehe Einstellung ,Y“in Abb. 5). Die Einstellung der
richtigen Spannung kann bei aufgesetztem Helm erfolgen,
damit der Helm fest, aber nicht zu eng auf dem Kopf sitzt.

* Wenn das Kopfband zu hoch oder zu niedrig auf dem Kopf
sitzt, kann die Hohe mit dem Bugel, der tber dem Kopf
verlauft, angepasst werden. Driicken Sie dazu den Haltestift
aus der Offnung im Band, um das Ende des Bands zu Isen.
Schieben Sie die beiden Teile des Bands auseinander oder
zusammen, und driicken Sie den Haltestift durch die
néchstgelegene Offnung (siehe Einstellung ,W* in Abb. 5).

« Uberpriifen Sie die Passform des Kopfbands, indem Sie
den aufgesetzten Helm mehrmals anheben und wieder
absetzen. Sollte das Kopfband verrutschen, wenn Sie den
Kopf neigen, missen Sie es neu einstellen, bis es stabil
sitzt.

ABSTAND ZWISCHEN HELM UND GESICHT
EINSTELLEN

Schritt 1: Lésen Sie die Arretiermutter (siehe Einstellung , T*
in Abb. 5), um den Abstand zwischen Helm und Gesicht in
Fallposition einzustellen.

Schritt 2: Schieben Sie die geldsten Arretiermuttern auf
beiden Seiten des Helms naher an das Gesicht oder weiter
vom Gesicht weg (siehe Einstellung “Z” in Abb. 5). lhre
Augen mussen unbedingt den gleichen Abstand zur
Filterlinse aufweisen. Andernfalls kann der Verdunkelungs-
effekt ungleichmaRig sein.

Schritt 3: Ziehen Sie die Arretiermuttern wieder fest,
nachdem die Einstellung vorgenommen wurde.
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Abb. 5
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* BLICKWINKELPOSITION ANPASSEN
NEIGUNG: Die Neigungseinstellung befindet sich auf der rechten Seite des Helms.
Lésen Sie den rechten Spannknopf des Kopfbands und driicken Sie das obere Ende des
Einstellhebels nach aufden, bis die Arretiernase des Hebels ausgeklinkt ist. Drehen Sie
den Hebel dann nach vorne oder hinten in die gewlnschte Neigungsstellung. Die
Arretiernase rastet automatisch an der jeweiligen Stelle ein, wenn Sie den Einstellhebel
loslassen (siehe Abb. 6).

» Sie konnen den Helm jetzt verwenden. Die Verdunkelung kann im Betrieb durch
Neueinstellung des Potentiometerreglers angepasst werden.

VERDUNKELUNGSSTUFENTABELLE (Nr. 1)
LICHTBOGENSTROM (Ampere)
05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Schweilprozess

| 1‘ 5 1‘5 | 3‘0 60 100 | 15‘0 | 200 | 250 3(\)0 4(\)0 | 500

\ SMAW | [ 9 T 10 | 11 I 12 I 13 [ 14

[ MIG (schwer) | [0 11 | 12 [ 13 [ 14

[ MIG (leicht) | [10] 11 [ 12 | 138 [ 14 15 ]

[ TG GTAW | [ 9 T[T10 11 [ 12 ] 13 [ 14 |

| MAG/CO2 [ [ 10 [ 11 [ 12 ] 13 [ 14 1 15 ]

| SAW | [ 10 [ 11 [ 12 [ 13 [ 14 | 15

\ PAC [ \ 11 \ 12 \ 13

| PAW [ [8]9] 10 J11] 12 | 13 [ 14 [ 15 ]

HINWEIS:

SMAW - Shielded Metal Arc Welding TIG, GTAW — Gas Tungsten Arc Welding
(Lichtbogenhandschweifl3en) (Argonarc-Schweil3en)

MIG (schwer) — MIG auf Schwermetallen MIG (leicht) — MIG auf Leichtmetalllegierungen

PAW — Plasma Arc Welding (Plasmaschweifen) PAC — Plasma Arc Cutting (Plasmaschneiden)
SAW — Shielded Semi-Automatic Arc Welding MAG/CO2 — Metal Active Gas (MAG-Schweil3en)
(Halbautomatisches Bogenschweilen)

INSTANDHALTUNG

* VORDERE ABDECKSCHEIBE AUSTAUSCHEN
Tauschen Sie die vordere Abdeckscheibe aus, wenn sie beschadigt ist. Entfernen Sie
die ADF-Halterbaugruppe (siehe Abb. 7). Nehmen Sie die vordere Abdeckscheibe aus
der Helmbaugruppe. Nehmen Sie die Dichtung vorsichtig von der Abdeckscheibe ab.
Setzen Sie die neue Abdeckscheibe in die Dichtung und das Ganze dann in die
Helmschale ein. Achten Sie darauf, dass Sie Abdeckscheibe und Dichtung genauso in
die Helmschale einsetzen, wie sie entfernt wurden.

INNERE ABDECKSCHEIBE AUSTAUSCHEN

Tauschen Sie die innere Abdeckscheibe aus, wenn sie beschadigt ist. Flihren Sie lhren
Fingernagel in die Mulde unter dem Sichtfenster der Kassette, und biegen Sie die
Scheibe nach oben, bis sie sich aus den Kanten des Sichtfensters der Kassette 0st.

AUTOMATISCHEN VERDUNKELUNGSFILTER AUSTAUSCHEN

Nehmen Sie die ADF-Halterbaugruppe aus der Helmschale. Siehe Abb. 7. Biegen Sie
das obere Ende des ADF-Halters so, dass die ADF-Kassette aus dem Rahmen
genommen werden kann. Setzen Sie die neue ADF-Kassette in den Rahmen ein (siehe
Abb. 8 unten). Achten Sie darauf, dass die ADF-Kassette korrekt im ADF-Halter sitzt
(siehe Abbildung). Setzen Sie die ADF-Halterbaugruppe in die Helmschale ein.
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* REINIGUNG
Reinigen Sie den Helm, indem Sie ihn mit einem weichen Tuch abwischen. Reinigen Sie
die Oberflachen des automatischen Verdunkelungsfilters regelmafig. Verwenden Sie
keine starken Reinigungsldosungen. Reinigen Sie Sensoren und Solarzellen mit
Brennspiritus und einem sauberen Tuch, und wischen Sie sie mit einem fusselfreien Tuch

trocken.

Abb. 7

TECHNISCHE DATEN

Optische Klasse:
Sichtbereich:
KassettengréRe:
Lichtbogensensor:
Hellzustand:
Dunkelzustand:
Verdunkelungssteuerung:
EIN/AUS:

Empfindlichkeitssteuerung:

UV/IR-Schutz:
Spannungsversorgung:

Schwacher-Akku-Anzeige:
Schaltzeit:
Dunkel zu hell:

Untere TIG-Nennstromstarke:

Schleifen:
Batteriekapazitatstest:
Arbeitstemp.:
Lagertemp.:
Helmmaterial:
Gesamtgewicht:
Anwendungsbereich:

Zulassung:

1/1/1/2

96 x 53 mm (3,78" x 2,09")

110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

4

DIN 3.5

Variable Verdunkelung 9-13

Extern, variable Verdunkelung

Vollautomatisch

Stufenlos einstellbar mit Drehknopf von gering bis hoch
Bis Verdunkelung DIN16 sténdig

Solarzelle. Austauschbare Batterie;

1 x CR2450-Lithiumbatterie

Ja

1/25.000 Sek. von hell zu dunkel

Stufenlos einstellbar mit Drehknopf von 0,1 bis 1,0 Sek.
25A (DC); 25 A (AC)

Ja

Ja

-10 °C — +55 °C (14 °F-131 °F)

-20 °C - +70 °C (-4 °F-158 °F)

Nylon mit hoher Stof¥festigkeit

440 g

LichtbogenhandschweiRen (SMAW); TIG DC&AC;
TIG-ImpulsschweiRen DC; TIG-Impulsschweiflen AC;
MIG/MAG/CO2; MIG/MAG-Impulsschweil3en;
Plasmaschneiden (PAC); Plasmaschweil’en (PAW);
Luftkohlenstoff-Lichtbogenschneiden (CAC-A); Schleifen
CE, UKCA
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TEILELISTE & ZUSAMMENBAU

Teileliste
POS. BESCHREIBUNG VE
A Schale (Schweilmaske) 1
B Gummihalterung 1
C Vordere Abdeckscheibe 1
D Autpmatischer Verd.ur?kelungsfi_lter 1
(mit 1 x CR2450-Lithiumbatterie)
E Innere Abdeckscheibe 1
F Scheibenhalter 1
G* Kopfband (mit Schweilband) 1

Teileliste von G*

<
m

BESCHREIBUNG
Schweiflband
Unterlegscheibe
Unterlegscheibe
Feste Unterlegscheibe
Gummischeibe
Arretiermutter
Zahnscheibe
Winkelbegrenzungsscheibe
Rechte Bindungsschraube
Linke Bindungsschraube
Einstellbares Kopfband
Stirnkopfband

",
o
»

Slalale|e|Njojo|s|win| =
AlalalalalalppiNdINIAlal—a
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Professional Quality Welding Helmet
SAFETY WARNINGS — READ BEFORE USING

A WARNING A
Read & Understand All Instructions Before Using

Auto-Darkening welding helmets are designed to protect the eye and face from sparks,
spatter and harmful radiation under normal welding conditions. Auto-Darkening filter
automatically changes from a light state to a dark state when an arc is struck and it returns
to the light state when welding stops.

The Auto-Darkening welding helmet comes assembled. But before it can be used, it

must be adjusted to fit the user properly. Check battery surfaces and contacts and
clean it if necessary. Verify if the battery is in good condition and installed properly.

Set up for delay time, sensitivity and shade number for your application.

The helmet should be stored in dry, cool and dark area and remove the battery, when
not using it for a long time.

| AN WARNING N |

e This Auto-Darkening welding helmet is not suitable for laser welding and oxyacetylene

welding / cutting processes.

Never place this helmet and Auto-Darkening filter on a hot surface.

Never open or tamper with the Auto-Darkening filter.

This Auto-Darkening welding helmet will not protect against severe impact hazards.

This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

Do not make any modifications to either the filter or helmet, unless specified in this

manual. Do not use replacement parts other than those specified in this manual.

Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty and expose

the operator to the risk of personal injury.

e Should this helmet not darken upon striking an arc, stop welding immediately and

contact your supervisor or your dealer.

Do not immerse the filter in water.

Do not use any solvents on the filter screen or helmet components.

Use only at temperatures: =10°C — +55°C (14°F — 131°F).

Storing temperature: -20°C — +70°C (—-4°F ~ 158°F). The helmet should be stored in

dry cool and dark area and remove the battery, when not using it for a long time.

Protect filter from contact with liquid and dirt.

o Clean the filter surface regularly; do not use strong cleaning solutions. Always keep the
sensors and solar cells clean using a clean lint-free tissue.

e Regularly replace the cracked / scratched / pitted front cover lens.

e The materials which may come into contact with the wearer’s skin can cause allergic
reactions in some circumstances.

WARNING
A\

Severe personal injury could occur if the user fails to follow the above &
mentioned warnings, and/or fails to follow the operating instructions.

COMMON PROBLEMS AND REMEDIES

¢ Irregular Darkening Dimming
Headgear has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to the
filter lens (Reset the headgear to reduce the difference to the filter).
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e Auto-Darkening filter does not darken or flickers
(D Front cover lens is soiled or damaged (Change the cover lens).
(2) Sensors are soiled (Clean the sensors surface).
(3) Welding current is too low (Adjust the sensitivity level to higher).
(4) Check battery and verify they are in good condition and installed properly. Also, check
battery surfaces and contacts and clean if necessary. Please referring to the “BATTERY
INSTALLATION” on page 10.

* Slow response
Operating temperature is too low (Do not use at temperatures below —10°C or 14°F).

* Poor vision
(1) Front / inside cover lens and / or the filter is soiled (Change lens).
(2) There is insufficient ambient light.
(3) Shade number is incorrectly set (Reset the shade number).
(4) Check if removing the film on the front cover lens.

* Welding helmet slips
Headgear is not properly adjusted (Readjust the headgear).

WARNING
A

& The user must stop using the auto-darkening welding helmet immediately if the
above-mentioned problems cannot be corrected. Contact the dealer.

INSTRUCTIONS FOR USE
WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that you have read and understood the safety instructions.

* BATTERY INSTALLATION Please notice the anode
Install the battery into helmet properly, according and cathode while
to positive and negative terminal marking on mounting the battery.
battery jar (See fig. 1).

POWER
This ADF cartridge is powered by solar cell and
1 CR2450 lithium battery. When the indicator
located on the lens starts to come to red (See
fig. 2), it is a warning for the battery to be
replaced.

* TEST

Press and hold test to
preview shade selection
before welding (See fig. 2).
When released then viewing
window will automatically
return to the light state fig. 2
(3.5 Shade).

SELECTING SHADE LEVEL

Select the shade level you require according to the welding process you will use by
referring to the “Shade Guide Table” below for settings. Turn the shade control knob to
the shade number required.
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* SENSITIVITY

The sensitivity can be set to “HI” (high) or “LO” (low) by
using the infinitely dial knob on the back of the shade
cartridge. The “Mid-High” setting is the normal setting for
everyday use. The maximum sensitivity level is appropriate
for low welding current work, TIG, or special applications.
Where the operation of the helmet is disturbed by excess
ambient light, or another welding machine close by, use the
“LO” setting. (See fig. 3a). As a simple rule for optimum
performance, it is recommended to set sensitivity to the
maximum at the beginning and then gradually reduce it,
until the filter reacts only to the welding light flash and
without annoying spurious triggering due to ambient light
conditions (direct sun, intensive artificial light, neighbouring
welder's arcs etc.).

SELECTING DELAY TIME

When welding ceases, the viewing window automatically
changes from dark back to light but with a pre-set delay to
compensate for any bright afterglow on the workpiece. The
delay time / response can be set to “S” (short: 0.1 sec.) or
“L” (long: 1.0 sec.). As you require using the infinitely dial
knob on the back of the shade cartridge. (See fig. 3b). It is
recommended to use a shorter delay with spot welding
applications and a longer delay with applications using
higher currents. Longer delays can also be used for lower
current TIG welding, and TIG / MIG / MAG pulse.

SELECTING THE GRIND OPTION

When the shade knob is turned to the “grind” position, the
shade function is turned off allowing a clear view to grind a
weld with the helmet providing face protection (See fig. 4).
Under this situation, the indicator would turn green and flash
every 3 seconds (See fig. 2). Before restarting welding
work, ensure that the shade function is turned back on
before welding again.

ADJUSTING THE FIT OF THE HELMET

The overall circumference of the headgear can be made
larger or smaller by rotating the knob on the back of the
headgear (See adjustment “Y” in fig. 5). This can be done
whilst wearing the helmet and allows just the right tension
to be set to keep the helmet firmly on the head without it
being too tight.

« If the headgear is riding too high or too low on your head,

adjust the strap which passes over the top of your head. To
do this release the end of the band by pushing the locking

,;»STM,),
Hi L0

fig. 3a

fig. 5

Fore-Aft
Adjustment

Tilt Adjustment

fig. 6

pin out of the hole in the band. Slide the two portions of the band to a greater or lesser
width as required and push the locking pin through the nearest hole (See adjustment “W”

in fig. 5).

* Test the fit of the headgear by lifting up and closing down the helmet a few times while

wearing it. If the headgear moves while tilting, re-adjust it until it is stable.
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* ADJUSTING THE DISTANCE BETWEEN THE HELMET AND THE FACE
Step 1: Undo the block nut (See “T” in fig. 5) to adjust the distance between the helmet
and your face in the down position.
Step 2: Loosen the block nut on either side of the helmet and slide it nearer or further
from your face (See adjustment “Z” in fig. 5). It is important that your eyes are each the
same distance from the lens. Otherwise the darkening effect may appear uneven.
Step 3: Re-tighten the block nut when adjustment is complete.

ADJUSTING VIEW ANGLE POSITION

TILT: Tilt adjustment is located on right side of helmet. Loosen the right headgear tension
knob and push the top end of the adjustment lever outward until the lever's Stop Tab
clears the notches. Then rotate the lever forward or back to the desired tilt position. The
Stop will automatically engage again when released locking the helmet into position
(See fig. 6).

* You are now ready to use the helmet. The shading may be adjusted during use
by re-setting the potentiometer control.

SHADE GUIDE TABLE (NO. 1)
ARC CURRENT (Amperes)
0.5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Welding Process

| 1‘ 5 1‘5 | 3‘0 60 100 | 15‘0 | 200 | 250 3(\)0 4(\)0 | 500
\ SMAW [ [ 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 [ 14
[ MIG (heavy) | [10[ 11 ] 12 [ 13 [ 14
| MIG (light)y | [10] 11 | 12 | 13 | 14 | 15 |
[ TIG GTAW | [ 9 [ 10 11 [ 12 ] 13 I 14

[ wmAGICcO2 | [ 10 [ 11 [ 12 ] 13 [ 15 ]
\ SAW [ [ 10 [ 11 [ 12 [ 13 [ 14 | 15 |
| PAC [ I 11 \ 12 \ 13 |
\ PAW [ [8]9] 10 [11] 12 | 13 [ 14 [ 15 ]
NOTE:

SMAW - Shielded Metal Arc Welding TIG, GTAW — Gas Tungsten Arc Welding

MIG (heavy) — MIG on Heavy Metals MIG (hight) — MIG on Light Alloys

PAW — Plasma Arc Welding PAC — Plasma Arc Cutting

SAW — Shielded Semi-Automatic Arc Welding MAG/CO2 — Metal Active Gas

MAINTENANCE

REPLACING FRONT COVER LENS

Replace the front cover lens if it is damaged. Remove ADF holder assembly per fig. 7.
Remove front cover lens from helmet assembly. Carefully remove gasket from cover lens.
Install new cover lens into gasket and assemble to helmet shell. Make sure to assemble
cover lens and gasket into helmet shell the same way as it was removed.

REPLACING INSIDE COVER LENS

Replace the inside cover lens if it is damaged. Place your fingernail in recess below
cartridge view window and flex lens upwards until it releases from edges of cartridge view
window.

CHANGE THE AUTO DARKENING FILTER
Remove ADF holder assembly from helmet shell. See fig. 7 for removal. Flex top end of
the ADF holder to allow for ADF cartridge to be removed from frame. Install new ADF

EN-12



cartridge into frame per fig. 8 below. Make sure that the ADF cartridge is inserted in ADF
holder correctly as shown. Install ADF holder assembly into helmet shell.

* CLEANING

Clean helmet by wiping with a soft cloth. Clean the auto darkening filter surfaces regularly.
Do not use strong cleaning solutions. Clean sensors and solar cells with methylated spirit
and a clean cloth and wipe dry with a lint-free cloth.

fig. 7

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Optical Class:
Viewing Area:
Cartridge Size:
Arc Sensor:

Light State:

Dark State:
Shade Control:
Power On/Off:
Sensitivity Control:
UV/IR Protection:
Power Supply:

Low Battery Alarm:

Switching Time:
Dark to Light:

Low Amperage TIG Rated:

Grinding:

Battery Capacity Test:

Operating Temp.:
Storing Temp.:
Helmet Material:
Total Weight:
Application Range:

Approved:

1/1/1/2

96 x 53 mm (3.78" x 2.09")

110 x 90 x 9 mm (4.33" x 3.54" x 0.35")

4

DIN 3.5

Variable Shade 9 ~ 13

External, Variable Sade

Automatic On / Off

Low ~ High, by infinitely dial knob

Up to Shade DIN16 at all times

Solar cell. Battery replaceable;

1 x CR2450 lithium battery

Yes

1/25.000 s. from Light to Dark

0.1-1.0 s by infinitely dial knob

=5 amps (DC); 25 amps (AC)

Yes

Yes

-10 °C - +55 °C (14 °F — 131 °F)

-20 °C - +70 °C (-4 °F — 158 °F)

High Impact Resistance Nylon

440 g

Stick Welding (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulse DC;
TIG Pulse AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG Pulse;
Plasma Arc Cutting (PAC); Plasma Arc Welding (PAW);
Air Carbon Arc Cutting (CAC-A); Grinding

CE, UKCA
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PARTS LIST & ASSEMBLY

Part List

ITEM DESCRIPTION QTY
A Shell (Welding mask) 1
Rubber Holder 1

Front Cover Lens 1

Auto-Darkening Filter (Including 1 x CR2450 lithium battery) 1
1

1

1

Inside Cover Lens
Lens Holder
G* Headgear Assembly (Including Sweatband)

mm|O|O|®

Part List of G*

ITEM DESCRIPTION QTY
Sweatband
Washer
Washer
Fixed Washer
Rubber Washer
Block Nut
Gear Washer
Angle Limitation Washer
Right Boot Screw
Left Boot Screw
Adjustable Headband
Front Headgear

Slalalo|e|Njojo|s|win| =
AlalalalalalpdiNdINIAlal—a
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Casque de soudage de qualité professionnelle
AVERTISSEMENTS DE SECURITE — LIRE AVANT UTILISATION

A AVERTISSEMENT A

Veuillez lire et comprendre toutes les instructions avant utilisation

Les casques de soudage auto-obscurcissants sont congus pour protéger les yeux et le
visage contre les étincelles, les projections et les rayonnements nocifs dans des conditions
de soudage normales. Le filtre auto-obscurcissant passe automatiquement du clair au
sombre lorsqu'un arc électrique se produit et redevient clair lorsque le soudage s'arréte.

Le casque de soudage auto-obscurcissant est livré assemblé. Mais avant de pouvoir

étre utilisé, il doit étre ajusté pour s'adapter correctement a l'utilisateur. Vérifiez les
surfaces et les contacts de la pile et nettoyez-la si nécessaire. Vérifiez que la pile est

en bon état et correctement installée. Réglez le temps de retard, la sensibilité et le
numéro de la teinte en fonction de votre application.

Le casque doit étre stocké dans un endroit sec, frais et sombre et la pile doit étre
retirée lorsque le casque n'est pas utilisé pendant une longue période.

| AN AVERTISSEMENT AN |

e Ce casque de soudage auto-obscurcissant ne convient pas aux procédés de soudage

au laser et de soudage/coupage oxyacétylénique.

Ne placez jamais ce casque et le filtre auto-obscurcissant sur une surface chaude.

N'ouvrez jamais le filtre auto-obscurcissant et ne le modifiez jamais.

Ce casque de soudage auto-obscurcissant ne protege pas contre les chocs violents.

Ce casque ne protége pas contre les dispositifs explosifs ou les liquides corrosifs.

N'apportez aucune modification au filire ou au casque, sauf si cela est spécifié dans ce

manuel. N'utilisez pas de piéces de rechange autres que celles spécifiées dans ce

manuel. Les modifications et les piéces de rechange non autorisées annulent la
garantie et exposent l'opérateur a des risques de blessures.

e Si ce casque ne s'obscurcit pas lors de l'allumage d'un arc électrique, arrétez
immédiatement de souder et contactez votre superviseur ou votre revendeur.

e N'immergez pas le filire dans I'eau.

o N'utilisez pas de solvants sur I'écran du filtre ou les composants du casque.

e Utiliser uniquement a une température comprise entre -10°C a +55°C
(14 °F a 131 °F).

e Température de stockage: =20 °C a +70 °C (-4 °F a 158 °F). Le casque doit étre
stocké dans un endroit sec, frais et sombre et la pile doit étre retirée lorsque le casque
n'est pas utilisé pendant une longue période.

e Protégez le filtre de tout contact avec des liquides et de la saleté.

e Nettoyez régulierement la surface du filtre ; n'utilisez pas de solutions de nettoyage trop
fortes. Nettoyez toujours les capteurs et les cellules solaires a I'aide d'un tissu propre
et non pelucheux.

e Remplacez régulierement toute lentille de protection avant fissurée, rayée ou piquée.

e Les matériaux susceptibles d'entrer en contact avec la peau du porteur peuvent
provoquer des réactions allergiques dans certaines circonstances.

AVERTISSEMENT

& Des blessures graves peuvent survenir si l'utilisateur ne respecte pas les &
avertissements susmentionnés et/ou ne suit pas le mode d'emploi.
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PROBLEMES COURANTS ET SOLUTIONS

Obscurcissement irrégulier

Le harnais n'a pas été réglé correctement et la distance entre les yeux et la lentille du
filtre est inégale (réglez a nouveau le harnais pour réduire la différence de distance par
rapport au filtre).

Le filtre auto-obscurcissant ne s'assombrit pas ou il scintille

(D La lentille de protection avant est sale ou endommagée (remplacez la lentille de
protection).

(2) Les capteurs sont sales (nettoyez la surface des capteurs).

(3 Le courant de soudage est trop faible (augmentez le niveau de sensibilité).

(4) Vérifiez la pile et assurez-vous qu'elle est en bon état et installée correctement.
Vérifiez aussi les surfaces et les contacts de la pile et nettoyez-les si nécessaire. Veuillez
vous référer a la section « INSTALLATION DE LA PILE » a la page 16.

Réponse lente
La température de fonctionnement est trop basse (ne pas utiliser a des températures
inférieures a =10 °C ou 14 °F).

Mauvaise vision

(D) Lentille de protection avant/intérieure et/ou filtre sale (remplacez la lentille).

(2) La lumiére ambiante est insuffisante.

(3) Le numéro de la teinte est mal réglé (réglez a nouveau le numéro de la teinte).
(a) Vérifiez si le film de la lentille de protection avant a été retiré.

Le casque de soudage glisse
Le harnais n'est pas correctement ajusté (réajustez le harnais).

AVERTISSEMENT
& L'utilisateur doit cesser immédiatement d'utiliser le casque de soudage auto- A
obscurcissant si les problémes susmentionnés ne peuvent pas étre corrigés.
Contactez le revendeur.

INSTRUCTIONS D'UTILISATION

AVERTISSEMENT ! Avant d'utiliser le casque pour le soudage, assurez-vous d'avoir lu
et compris les consignes de sécurité.

INSTALLATION DE LA PILE ) o
Installez correctement la pile dans le casque, Faites attention a I'anode et
conformément au marquage des bornes positive ala ‘t:atr:OdEf'l lorsque vous
et négative dans le compartiment de la pile (voir montez a pie.

fig. 1).

ALIMENTATION

Cette cartouche ADF est alimentée par une
cellule solaire et une pile au lithium CR2450.
Lorsque lindicateur situé sur la lentille
commence a devenir rouge (voir fig. 2), cela fig. 1
signifie que la pile doit étre remplacée.
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* TEST
Appuyez et maintenez le

bouton test pour prévisu-

aliser la sélection de la teinte Vert
avant le soudage (voir fig. 2). || rouge

Lorsque le bouton est

relaché, la fenétre de visuali-
sation revient automatique-
ment a ['état clair (teinte 3.5).

SELECTION DU NIVEAU DE TEINTE

Sélectionnez le niveau de teinte dont vous avez besoin en fonction du procédé de
soudage que vous allez utiliser en vous référant au « Guide des teintes » ci-dessous pour
les réglages. Tourner le bouton de réglage de la teinte pour obtenir la teinte souhaitée.

SENSIBILITE

La sensibilité peut étre réglée sur « HI » (haute) ou « LO »
(basse) a l'aide du bouton de réglage en continu situé a
I'arriére de la cartouche de teinte. Le réglage a mi-hauteur
est le réglage normal pour une utilisation quotidienne. Le
niveau de sensibilit¢ maximal est approprié pour les
travaux a faible courant de soudage, le TIG ou les
applications spéciales. Lorsque le fonctionnement du
casque est perturbé par un excés de lumiére ambiante ou
par la présence d'une autre machine a souder a proximite,
il convient d'utiliser le réglage « LO » (voir fig. 3a). Pour
une performance optimale, il est recommandé de régler la
sensibilité au maximum au début, puis de la réduire
progressivement, jusqu'a ce que le filire ne réagisse qu'a
I'éclair de la lumiére de soudage, sans déclenchement
intempestif d0 aux conditions de lumiére ambiante (soleil
direct, lumiére artificielle intense, arcs du soudeur voisin,
etc.).

SELECTION DU TEMPS DE RETARD

Lorsque le soudage cesse, la fenétre de visualisation
repasse automatiquement de I'état obscur a I'état clair,
mais avec un délai prédéfini pour compenser une
éventuelle rémanence lumineuse sur la piece a souder. Le
temps de retard/réponse peut étre réglé sur « S » (pour
short, court: 0,1s) ou « L » (pour long : 1,0 s) selon vos
besoins, a I'aide du bouton de réglage en continu situé a
l'arriére de la cartouche de teinte (voir fig. 3b). Il est
recommandé d'utiliser un délai plus court pour les
applications de soudage par points et un délai plus long
pour les applications utilisant des courants plus élevés.
Des délais plus longs peuvent également étre utilisés
pour le soudage TIG a faible courant et le soudage
TIG / MIG / MAG a impulsions.

FR-17




+ SELECTION DE L'OPTION DE MEULAGE Réglage de
Lorsque le bouton de réglage de la teinte est placé en tinclinaison
position « grind » (meulage), la fonction de teinte est
désactivée, ce qui permet de voir clairement le meulage
d'une soudure avec le casque offrant une protection faciale
(voir fig. 4). Dans cette situation, l'indicateur devient vert et
clignote toutes les 3 secondes (voir fig.2). Avant de
reprendre les travaux de soudage, assurez-vous que la

fonction de teinte est & nouveau activée. Réglage
avant-arriere

AJUSTEMENT DU CASQUE fig. 6
La circonférence totale du harnais peut étre agrandie ou

réduite en tournant le bouton situé a l'arriere du harnais

(voir I'ajustement « Y » a la fig. 5). L'ajustement peut se faire pendant le port du casque.
Il permet de régler la bonne tension pour que le casque reste fermement sur la téte sans
étre trop serré.

« Si le harnais est trop haut ou trop bas sur votre téte, réglez la sangle qui passe sur le
dessus de votre téte. Pour ce faire, libérez I'extrémité de la bande en poussant la goupille
de verrouillage hors du trou de la bande. Faites glisser les deux parties de la bande pour
obtenir une largeur plus ou moins grande selon les besoins et poussez la goupille de
verrouillage dans le trou le plus proche (voir I'ajustement « W » a la fig. 5).

* Testez l'ajustement du harnais en soulevant et en refermant le casque plusieurs fois
pendant que vous le portez. Si le harnais bouge lors de l'inclinaison, réajustez-le jusqu'a
ce qu'il soit stable.

REGLAGE DE LA DISTANCE ENTRE LE CASQUE ET LE VISAGE

Etape 1 : desserrez le contre-écrou (voir « T » & la fig. 5) pour régler la distance entre le
casque et votre visage en position basse.

Etape 2 : desserrez I'écrou de blocage de chaque c6té du casque et rapprochez ou
éloignez-le de votre visage (voir I'ajustement « Z » a la fig. 5). Il est important que vos
yeux soient tous deux a la méme distance de I'objectif. Dans le cas contraire, I'effet
d'assombrissement peut sembler inégal.

Etape 3 : resserrez |'écrou de blocage lorsque le réglage est terminé.

REGLAGE DE LA POSITION DE L'ANGLE DE VUE

INCLINAISON : Le réglage de linclinaison est situé sur le cété droit du casque.
Desserrez le bouton de tension du harnais droit et poussez l'extrémité supérieure du
levier de réglage vers l'extérieur jusqu'a ce que la languette d'arrét du levier passe les
encoches. Tournez ensuite le levier vers l'avant ou vers l'arriére jusqu'a la position
d'inclinaison souhaitée. L'arrét s'enclenche a nouveau automatiquement lorsqu'il est
relaché, bloquant ainsi le casque en position (voir fig. 6).

* Vous étes maintenant prét a utiliser le casque. La teinte peut étre réglée lors de
l'utilisation en réglant a nouveau le contréle du potentiomeétre.
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GUIDE DES TEINTES (N°1)
COURANT D'ARC (ampéres)
Processus de 0,5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

soudage 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
_ || [ L[| \ \ ||
\ SMAW [ [ 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 [ 14
[ MIG (lourd) | o] 11 ] 12 [ 13 [ 14
[ MIG (léger) | [0 11 [ 12 | 13 [ 14 [ 15 |
[ TIG, GTAW | \ 9 [ 10 [ 11 [ 12 ] 13 [ 14
[ mAGICO2 | [ 10 [ 11 ] 12 ] 13 [ 14 | 15
\ SAW [ [ 10 [ 11 [ 12 | 13 [ 14 | 15
| PAC [ | 11 \ 12 [ 13
| PAW | [819] 10 [11] 12 | 13 [ 14 [ 15
Remarque :
SMAW - soudage a I'arc a I'électrode enrobée  TIG, GTAW — soudage a I'arc avec une électrode
MIG (lourd) — MIG sur métaux lourds non fusible
PAW - soudage a l'arc plasma MIG (léger) — MIG sur alliages légers
SAW — soudage a l'arc submergé PAC — coupage a l'arc plasma

MAG/CO2 — métal gaz actif

MAINTENANCE

REMPLACEMENT DE LA LENTILLE DE PROTECTION AVANT

Remplacez la lentille de protection avant si elle est endommagée. Retirez I'ensemble de
support de I'ADF conformément a la fig. 7. Retirez la lentille de protection avant du
casque. Retirez avec précaution le joint de la lentille de protection. Installez la nouvelle
lentille de protection dans le joint et assemblez-la a la coque du casque. Veillez a
remonter la lentille de protection et le joint dans la coque du casque de la méme maniéere
qu'ils ont été retirés.

REMPLACEMENT DE LA LENTILLE DE PROTECTION INTERIEURE

Remplacez la lentille de protection intérieure si elle est endommagée. Placez votre ongle
dans le creux situé sous la fenétre de visualisation de la cartouche et fléchissez la lentille
vers le haut jusqu'a ce qu'elle se détache des bords de la fenétre de visualisation de la
cartouche.

REMPACEMENT DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT

Retirez le support de I'ADF de la coque du casque. Voir la fig. 7 concernant le retrait du
filtre. Fléchissez I'extrémité supérieure du support de I'ADF pour permettre le retrait de la
cartouche de I'ADF du cadre. Installez la nouvelle cartouche ADF dans le cadre
conformément a la fig. 8 ci-dessous. Assurez-vous que la cartouche ADF est insérée
correctement dans le support ADF, comme indiqué. Installez le support de I'ADF dans la
coque du casque.

FR-19



* NETTOYAGE
Nettoyez le casque en l'essuyant avec un chiffon doux. Nettoyez régulierement les
surfaces du filtre auto-obscurcissant. N'utilisez pas de solutions de nettoyage trop fortes.
Nettoyez les capteurs et les cellules solaires avec de l'alcool a briler et un chiffon propre,

puis essuyez-les avec un chiffon non pelucheux.

fig. 7

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Classe optique :

Zone de visualisation :
Taille de cartouche :
Capteur d'arc :

Etat clair :

Etat sombre :

Réglage de la teinte :
Mise sous/hors tension :
Réglage de la sensibilité :
Protection UV/IR :
Alimentation électrique :

Alarme de batterie faible :
Délai de commutation :
Sombre au clair :

TIG a faible intensité
nominale :

Meulage :

Test de capacité de la pile :
Temp. de fonctionnement :

Temp. de stockage :
Matériau du casque :
Poids total :

Gamme d'applications :

Approuve :

1/1/1/2

96 x 53 mm (3,78" x 2,09")

110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

4

DIN 3.5

Teinte variable 9-13

Externe, teinte variable

Marche/arrét automatique

Faible — forte, via un bouton de réglage en continu
Jusqu'a la teinte DIN16 en permanence
Cellule solaire. Batterie remplacable ;

1 x pile au lithium CR2450

Oui

1/25 000 s du clair au sombre

0,1-1,0 s via le bouton de réglage en continu
25A(C.C.);25A(CA)

Oui

Oui

-10°C a +55°C (14 °F a 131 °F)

-20°C a+70 °C (-4 °F a 158 °F)

Nylon a haute résistance aux chocs

4409

Soudage a l'arc (SMAW) ; TIGC.C.etC.A.; TIG a
impulsions C.C. ; TIG a impulsions C.A. ; MIG/IMAG/CO2 ;
MIG/MAG a impulsions ; coupage a l'arc plasma (PAC) ;
soudage a l'arc plasma (PAW) ; coupage a l'arc carbone
a l'air (CAC-A) ; meulage

CE, UKCA
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LISTE DES PIECES ET ASSEMBLAGE

Liste des piéces

ELEMENT DESCRIPTION QTE
A Coque (masque de soudage) 1
B Support en caoutchouc 1
C Lentille de protection avant 1
D Filtre auto-obscurcissant (1 x pile CR2450 lithium incluse) 1
E Lentille de protection intérieure 1
F Support de lentille 1
G* Harnais (y compris bandeau) 1

Liste des piéces de G*
ELEMENT DESCRIPTION QTE
Bandeau
Rondelle
Rondelle
Rondelle fixe
Rondelle en caoutchouc
Ecrou de blocage
Rondelle d'engrenage
Rondelle de limitation de I'angle
Vis d'embouchure droite
Vis d'embouchure gauche
Bandeau ajustable
Harnais avant

Al
Nl=|o O|lo|N|oO|O|Dh|WIN|=~
_ R R a2 NN == -
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Maska za zavarivanje za profesionalnu uporabu
SIGURNOSNA UPOZORENJA - PROCITAJTE PRIJE UPORABE

A UPOZORENJE A
Prije uporabe obavezno procitajte sve upute

Maske za zavarivanje s automatskim zatamnjenjem posebno su osmisljene za zastitu ociju
i lica od iskri, prskanja i Stetnog zra€enja u uobiCajenim uvjetima zavarivanja. Filtar za
automatsko zatamnjenje automatski se prebacuje u tamno stanje kada se pojavi elektri¢ni
luk, a vraca se u svijetlo stanje po zavrSetku zavarivanja.

Maska za zavarivanje s automatskim zatamnjenjem isporucuje se sastavljena.

Medutim, mora se prilagoditi korisniku prije uporabe. Provjerite povrsSine i kontakte
baterije i o€istite ih ako je potrebno. Provjerite je li baterija u dobrom stanju i pravilno

postavljena. Namjestite vrileme odgode, osjetljivost i broj razine zatamnjenja ovisno
0 hamjeni.

Masku ¢uvajte na suhom, hladnom i tamnom mjestu i izvadite bateriju ako je ne
planirate upotrebljavati neko dulje vrijeme.

| AN UPOZORENJE AN |

e Ova maska za zavarivanje s automatskim zatamnjenjem nije primjerena za lasersko
zavarivanje i zavarivanje/rezanje oksiacetilenom.

o Nikada nemojte stavljati ovu masku i filtar za automatsko zatamnjenje na vruée
povrsine.

o Nikada nemoijte otvarati niti dirati filtar za automatsko zatamnjenje.

e Ova maska za zavarivanje s automatskim zatamnjenjem ne $titi korisnika od opasnosti
do kojih dolazi zbog udaraca.

¢ Ova maska ne §titi korisnika od eksplozivnih naprava ili korozivnih tekucina.

o Nemojte raditi nikakve izmjene na filtru ili maski, osim ako nije drugacije navedeno
u ovim uputama. Nemojte upotrebljavati nikakve zamjenske dijelove osim onih koji su
navedeni u ovim uputama. Nepropisne izmjene i zamjenski dijelovi ponistit ¢e jamstvo
i izloziti korisnika opasnostima od tjelesnih ozljeda.

o Ako maska ne potamni nakon pojave elektricnog luka, odmah prestanite sa

zavarivanjem i obratite se nadredenoj osobi ili trgovcu.

Nemojte uranjati filtar u vodu.

Nemojte primjenjivati nikakva otapala na zaslon filtra i druge dijelove maske.

Upotrebljavajte samo na sljede¢im temperaturama: -10 °C — +55 °C (14 °F — 131 °F).

Temperatura Cuvanja: -20 °C —+70 °C (-4 °F — 158 °F). Masku ¢&uvajte na suhom,

hladnom i tamnom mjestu i izvadite bateriju ako je ne planirate upotrebljavati neko dulje

vrijeme.

o Zastitite filtar od tekucina i prljavstine.

e Redovito distite povrSinu filtra i pritom nemojte upotrebljavati snazna sredstva za
CiS¢enje. Senzore i solarne ¢elije redovito Cistite Cistim maramicama koje ne ostavljaju
dlacice.

¢ Redovito mijenjajte napuknutu / izgrebanu / udubljenu prednju le¢u poklopca.

o Materijali koji mogu doc¢i u dodir s koZzom korisnika mogu u odredenim okolnostima
izazvati alergijske reakcije.
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UPOZORENJE
& Ako korisnik ne slijedi navedena upozorenja i/ili ne slijedi upute za rukovanje, A
moze doci do teskih tjelesnih ozljeda.

C

ESTI PROBLEMI | RIESENJA

Nepravilno zatamnjenje

Sklop za ucévr$¢ivanje maske nepravilno je stavljen na glavu pa postoji nejednaka
udaljenost od ociju do lece filtra (ponovno postavite sklop za uévrséivanje maske na glavu
kako biste smanijili udaljenost do filtra).

Filtar za automatsko zatamnjenje ne potamni ili treperi

(D) Prednja le¢a poklopca je prljava ili oteéena (zamijenite le¢u).

(2) Senzori su prijavi (ogistite povrsinu senzora).

(3) Struja za zavarivanje je preniska (prilagodite osjetljivost na veéu razinu).

(4) Provjerite bateriju kako biste se uvjerili da je u dobrom stanju i pravilno postavljena.
Takoder provjerite povrine i kontakte baterije i ocistite ih ako je potrebno. Pogledajte
poglavlje ,POSTAVLJANJE BATERIJE” na stranici 23.

Spora reakcija
Radna temperatura je preniska (nemojte upotrebljavati masku na temperaturama nizim
od -10 °Ciili 14 °F).

Losa vidljivost

(D Prednja//unutarnja leéa poklopca iili filtar je prljav (zamijenite leéu).

(2) Nema dovoljno svjetlosti na lokaciji zavarivanja.

(3) Broj razine zatamnjenja nije ispravno postavljen (ponovno postavite broj razine
zatamnjenja).

(@) Provjerite je li uklonjena folija s prednje le¢e poklopca.

Maska za zavarivanje se pomice
Sklop za u€vrscivanje maske nije pravilno prilagoden korisniku (ponovo prilagodite sklop
za ucvrséivanje maske na glavi).

UPOZORENJE
& Korisnik mora odmah prestati upotrebljavati masku za zavarivanje A
s automatskim zatamnjenjem ako nije moguce otkloniti navedene probleme.
Obratite se trgovcu.

UPUTE ZA UPORABU
UPOZORENUJE! Prije uporabe maske za zavarivanje obavezno procitajte sigurnosne upute.

POSTAVLJANJE BATERIJE Tijekom stavljanja baterije
Pravilno stavite bateriju u masku pazec¢i na obratite paznju na anodu
oznake pozitivnog i negativnog pola u odjeljku i katodu.

za bateriju (pogledajte sliku 1.).

NAPAJANJE

Ovaj umetak za zatamnjenje ADF napajaju
solarna ¢elija i jedna (1) litijska baterija CR2450.
Zamijenite bateriju kada pokazatelj koji se nalazi
na leé¢i pocne svijetliti crveno (pogledajte
sliku 2.). slika 1.

HR-23



* ISPITIVANJE RADA
Pritisnite i drzite pritisnutim
L,TEST” kako biste vidjeli
odabranu razinu zatam-
njenja prije  zavarivanja
(pogledajte sliku 2.). Kada
otpustite gumb, prozorci¢ za
gledanje automatski se slika 2.
vraca u svijetlo stanje
(razina zatamnjenja 3,5).

ODABIR RAZINE ZATAMNJENJA
Odaberite razinu zatamnjenja koja vam je potrebna ovisno o postupku zavarivanja
u skladu s ,Tablicom s razinama zatamnjenja” u nastavku. Okrenite gumb za prilago-
davanje zatamnjenja na Zeljeni bro;.

e SENSITIVITY
Osijetljivost se moze postaviti na ,HI” (visoka) ili ,LO” (niska) STy,
s pomoc¢u gumba za prilagodavanje na straZznjoj strani HI L0

umetka za zatamnjenje. ,Srednje visoko” je uobicajena
postavka za svakodnevnu uporabu. Maksimalna razina
osjetljivosti primjerena je za zavarivanje niskom strujom,
zavarivanje TIG postupkom ili posebne primjene. Ako
prekomjerna svjetlost na lokaciji zavarivanja ili neki drugi slika 3a
uredaj za zavarivanje ometa rad maske, prebacite na CHAY
postavku ,LO”. (Pogledajte sliku 3a). Jednostavno pravilo L

za osiguravanje optimalnog ucinka je postavljanje
osjetljivosti na maksimalnu vrijednost na pocetku
zavarivanje, a zatim postupno smanjivanje sve dok filtar ne
reagira samo na bljesak svjetlosti tijekom zavarivanja bez
laznog aktiviranja zatamnjenja zbog svjetlosti na lokaciji slika 3b
rada (izravna sunCeva svjetlost, intenzivna umjetna
svjetlost, obliznji elektri¢ni lukovi itd.).

ODABIR VREMENA ODGODE

Kada se zavarivanje prekine, prozor€i¢ za gledanje
automatski postaje svjetliji, ali s unaprijed postavljenom
odgodom radi kompenzacije odsjaja na predmetu koji se
obraduje. Vrijeme odgode / reakcije moze se postaviti na
.S (kratka odgoda: 0,1 s) ili ,L” (duga odgoda: 1,0 s).
Po potrebi upotrijebite gumb za prilagodavanje na straznjoj
strani umetka za zatamnjenje. (Pogledajte sliku 3b).
Preporu€ujemo uporabu krace odgode za tockasto
zavarivanje i dulje odgode za zavarivanje koje zahtijeva
jaCu struju. Duze odgode mogu se upotrebljavati i za
zavarivanje TIG postupkom sa slabijom strujom
i zavarivanje TIG/MIG/MAG postupkom s pulsnom strujom.

ODABIR POSTAVKE ZA BRUSENJE

Kada se gumb za prilagodavanje razine zatamnjenja okrene
u polozaj za bruSenje ,Grind’, iskljuCuje se funkcija
zatamnjenja kako bi se omogucio jasan pogled na zavar koji

S

slika 5.
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se brusi dok maska S§titi korisnikovo lice (pogledajte Prilagodavanje
sliku 4.). U ovoj situaciji pokazatelj svijetli zeleno i zatreperi nagiba
svake 3 sekunde (pogledajte sliku 2.). Prije ponovnog
pocetka zavarivanja provjerite je li funkcija zatamnjenja
ponovno uklju¢ena.

PRILAGODAVANJE MASKE NA GLAVI

Cjelokupni opseg sklopa za u¢vrS¢ivanje maske moguce je
povecati ili smanijiti okretanjem gumba na straznjoj strani | priiagodavanje
(pogledajte oznaku ,Y” na slici 5.). To moZete uciniti dok | naprijed-natrag

nosite masku kako biste namjestili Zeljenu napetost slika 6.
i uévrstili masku na glavi tako da ne bude pretijesna.

» Ako se sklop za ucvrSéivanje maske nalazi previsoko ili

prenisko na va$oj glavi, prilagodite traku koja prolazi preko vrha glave. To mozete uginiti
tako da otpustite zavrSetak trake guranjem zatika iz rupice u traci. Po potrebi gurnite dva
dijela trake na vecu ili manju Sirinu i zatim gurnite zatik kroz najblizu rupicu (pogledajte
oznaku ,W” na slici 5.).

* Provijerite je li sklop za ucvrS¢ivanje maske pravilno postavljen tako da nekoliko puta
podignete i spustite prednji poklopac dok se maska nalazi na va$oj glavi. Ako se sklop
za ucvrsc¢ivanje maske pomice tijekom naginjanja, ponovno ga prilagodite tako da bude
pravilno uévrcen.

PRILAGODAVANJE RAZMAKA IZMEDBU KACIGE I LICA

1. korak: otpustite maticu za blokiranje (pogledajte oznaku ,T” na slici 5.) kako biste
prilagodili razmak izmedu maske i vaseg lica u spustenom polozaju.

2. korak: otpustite maticu za blokiranje s obje strane maske i gurnite je blize ili dalje od
svog lica (pogledajte oznaku ,Z” na slici 5.). O¢i moraju biti jednako udaljene od lece.
U suprotnom moZze doci do neravnomjernog ucinka zatamnjenja.

3. korak: ponovno zategnite maticu za blokiranje po zavrSetku prilagodavanja razmaka.

PRILAGODAVANJE KUTA GLEDANJA

NAGIB: funkcija prilagodavanja nagiba nalazi se na desnoj strani maske. Otpustite desni
gumb za zatezanje sklopa za ucvrSc¢ivanje maske i gurnite gornji dio rucice za
prilagodavanje prema van tako da se jeziCak za zaustavljanje ruCice pomakne izvan
utora. Zatim zakrenite ru€icu naprijed ili natrag u zeljeni polozaj. Jezi€ak za zaustavljanje
ruCice automatski se ponovno zahvaca u utor kada ga otpustite i blokira masku
u odabranom polozaju (pogledajte sliku 6.).

» Maska je sada spremna za uporabu. Razinu zatamnjenja mozete prilagoditi tijekom
uporabe ponovnim postavljanjem potenciometra.
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TABLICA S RAZINAMA ZATAMNJENJA (BR. 1)»
STRUJA ELEKTRICNOG LUKA (u amperima)
Postupak 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
zavarivanja | 1‘ 5 1‘5 | 3‘0 60 100 | 15‘0 | 200 | 250 3(‘)0 4(‘)0 | 500
\ SMAW [ [ 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 [ 14
[ MIG (te3ki metali) | o] 11 ] 12 [ 13 [ 14
[ MIG (lake legure) | [10] 11 [ 12 [ 13 [ 14 7 15 |
[ TG GTAW | \ 9 [ 10 T 11 [ 12 ] 13 [ 14
[ mAGICO2 | [ 10 [ 11 ] 12 ] 13 [ 14 | 15
\ SAW [ [10 ] 11 [ 12 [ 13 [ 14 [ 15
\ PAC [ \ 11 \ 12 [ 13
| PAW | [8 9] 10 [11] 12 | 13 [ 14 [ 15
NAPOMENA:
SMAW - elektrolu¢no zavarivanje sa zasticenim TIG, GTAW — elektrolu¢no zavarivanje netaljivom
metalom elektrodom u zastiti inertnog plina
MIG (teSki metali) — MIG postupak na teSkim MIG (visina) — MIG na lakim legurama
metalima PAC — plazma rezanje

PAW — plazma zavarivanje
SAW — poluautomatsko elektroluéno zavarivanje

MAG/CO2 — elektroluéno zavarivanje u aktivnom
zastithom plinu

ODRZAVANJE

+ ZAMJENA PREDNJE LECE POKLOPCA
Zamijenite prednju le¢u poklopca ako je oSte¢ena. Uklonite sklop drzaca umetka ADF
u skladu s uputama na slici 7. Skinite prednju le¢u poklopca s maske. Pazljivo uklonite
brtvu s le¢e. Postavite novu lecu u brtvu i pri€vrstite je na okvir maske. Le¢u i brtvu
pazljivo sastavite i vratite u okvir maske na isti nacin na koji je uklonjena.

ZAMJENA UNUTARNJE LECE POKLOPCA

Zamijenite unutarnju le¢u poklopca ako je ostec¢ena. Gurnite nokat u udubljenje ispod
prozorc€i¢a za gledanje na umetku i savijte le¢u prema gore tako da izade iz rubova
prozorci¢a za gledanje.

ZAMJENA FILTRA ZA AUTOMATSKO ZATAMNJENJE

Uklonite sklop drzaca umetka ADF iz okvira maske. Pogledajte sliku 7. s uputama za
uklanjanje. Savijte gornji dio drzaca umetka ADF kako biste omogucili uklanjanje umetka
ADF iz okvira. Stavite novi umetak ADF u okvir u skladu s uputama na slici 8. u nastavku.
Provjerite je li umetak ADF pravilno stavljen u drza¢ umetka ADF kao $to je prikazano na
slici. Vratite sklop drzaa umetka ADF u okvir maske.

CISCENJE

Masku cistite mekom krpom. Redovito Cistite povrSine filtra za automatsko zatamnjenje.
Nemojte upotrebljavati snazna sredstva za CiS¢enje. Ocistite senzore i solarne celije
metilnim alkoholom i €istom krpom pa ih obriSite suhom krpom koja ne ostavlja dladice.
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slika 7.

TEHNICKI PODACI

Opticka klasa: 1/1/11/12

Povrsina za gledanje: 96 x 53 mm (3,78" x 2,09")

Veli¢ina umetka: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

Senzor luka: 4

Svijetlo stanje: DIN 3.5

Tamno stanje: varijabilna razina zatamnjenja 9 — 13
Prilagodavanje razine vanjsko, promjenjiva razina zatamnjenja
zatamnjenja:

Ukljucivanje/iskljucivanje: automatsko ukljucivanje/isklju€ivanje
Prilagodavanje osjetljivosti:  niska — visoka, okretni gumb s beskonaénim pomicanjem
UV/IR zastita: do razine zatamnjenja DIN16 u svakom trenutku
Napajanje: solarna ¢elija. Zamjenjiva baterija;

1 x litijska baterija CR2450
Upozorenje na nisku razinu da
napunjenosti baterije:

Vrijeme prebacivanja: 1/25000 s od svijetlog do tamnog stanja

Tamno u svijetlo: 0,1 —1,0, okretni gumb s beskonaénim pomicanjem
Niska amperaza za TIG: = 5 ampera (DC); =2 5 ampera (AC)

Brusenje: da

Ispitivanje kapaciteta baterije:da

Radna temperatura: -10°C —+55°C (14 °F - 131 °F)

Temperatura ¢uvanja: -20 °C — +70 °C (-4 °F — 158 °F)

Materijal maske: najlon otporan na udarce

Ukupna masa: 440 g

Raspon primjene: Stapno zavarivanje (SMAW); TIG DC i AC; TIG s pulsnom

istosmjernom strujom; TIG s pulsnom izmjeni¢nom strujom
AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG s pulsnom strujom; plazma
rezanje (PAC); plazma zavarivanje (PAW); zracéni ugljicni
luk (CAC-A); brusenje

Odobrenja: CE, UKCA
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POPIS DIJELOVA | SASTAVLJANJE

Popis dijelova

PREDMET OPIS KOLICINA
A Okvir (maska za zavarivanje) 1
B Gumeni drzac 1
C Prednja leca poklopca 1
D Filtar za automatsko zataﬂmnjenje (ukljuujuci 1 x litijsku 1
bateriju CR2450)
E Unutarnja le¢a poklopca 1
F Drzac le¢e 1
G* Sklop za uévrscivanje maske (uklju€ujuci znojnicu) 1

Popis dijelova za G*

PREDMET OPIS KOLICINA
Znojnica
Podloska
Podloska
Fiksna podloska
Gumena podloska
Matica za blokiranje
Podloska zup&anika
Podloska za ograni€enje kuta
Desni vijak
Lijevi vijak
Prilagodljiva traka za glavu
Prednji sklop za uévrséivanje

oo
Slalalo|e|Njo|jo|s|win| =
AaAlalalalalalInnINdINalal~
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Professzionalis minéségli hegesztésisak
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK — OLVASSA EL HASZNALAT
ELOTT

& FIGYELMEZTETES &

Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg az dsszes utasitast

Az automatikusan sététedd hegeszt6sisakokat ugy tervezték, hogy normal hegesztési
kordlmények kdzott megvédjék a szemet és az arcot a szikraktdl, a froccsenéstdl és
a karos sugarzastol. Az automatikusan sététedd sziird vilagos allapotbdl automatikusan
sotét allapotba valt, amikor iv kigyullad, és visszaall vildgos allapotba, amikor a hegesztés
leall.

Az automatikusan sotéteddé hegesztdsisakot Osszeszerelt allapotban szallitjuk.
Azonban haszndlata el6tt be kell Aallitani, hogy megfeleléen illeszkedjen
a felhasznaléhoz. Ellendrizze az elem feliileteit és érintkezdit, és sziikség esetén
tisztitsa meg. Ellendrizze, hogy az elem j6 allapotban van-e és megfeleléen van-e
behelyezve. Allitsa be a késleltetési id6t, az érzékenységet és az arnyékolasi értéket
az alkalmazashoz.

A sisakot szaraz, hiivos és sotét helyen kell tarolni és ki kell venni az elemet, ha
hosszabb ideig nem hasznaljak.

| AN FIGYELMEZTETES AN |

e Az automatikusan sotétedé hegesztésisak nem alkalmas l|ézerhegesztéshez és
oxiacetilén-hegesztéshez/vagashoz.
Soha ne helyezze a sisakot és az automatikusan sététedd szirét forrd fellletre.
Soha ne nyissa ki és ne médositsa az automatikus sététedd sz(irét.
Ez az automatikusan sotéted6 hegesztdsisak nem véd a sulyos (itési veszélyek ellen.
Ez a sisak nem véd a robbanasveszélyes eszk6zok vagy korroziv folyadékok ellen.
Ne végezzen semmilyen modositast sem a sz(ir6n, sem a sisakon, hacsak ez
a kézikdnyv nem irja el6. Ne hasznaljon a kézikényvben meghatarozottaktol eltéré
cserealkatrészeket. A jogosulatlan modositasok és cserealkatrészek érvénytelenitik
a garanciat, és személyi sérlilés kockazatanak teszik ki a kezel6t.
e Haezasisak nem sotétedik el az iv kigyulladasakor, azonnal hagyja abba a hegesztést,
és lépjen kapcsolatba a felettesével vagy a forgalmazéval.
o A sz(rét ne meritse vizbe.
o Ne hasznaljon semmilyen old6szert a sz(ir6n vagy a sisak alkatrészein.
o Csak a kdvetkezd hémérséklettartomanyban hasznalhato:
-10 °C — +55 °C (14 °F — 131 °F).
e Tarolasi hdmérséklet: -20 °C — +70 °C (-4 °F — 158 °F). A sisakot szaraz, hiivos és
sotét helyen kell tarolni és ki kell venni az elemet, ha hosszabb ideig nem hasznaljak.
e Védje a sz(irét a folyadékokkal valo érintkezéstdl és a szennyezddéstdl.
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e Rendszeresen tisztitsa meg a szir6 fellletét. Ne hasznaljon er6s tisztitészereket.
Mindig tartsa tisztan az érzékel6ket és a napelemeket egy tiszta, sz6szmentes kendd
segitségével.

e Rendszeresen cserélje ki a repedt / karcos / lyukas ellilsé fedélencsét.

e Azok az anyagok, amelyek érintkezésbe kerllhetnek a viseld bérével, bizonyos
kortlmények kozott allergias reakciokat valthatnak ki.

& FIGYELMEZTETES

Sulyos személyi sértilés kévetkezhet be, ha a felhasznal6 nem tartja be a fent &
emlitett figyelmeztetéseket és/vagy nem tartja be a kezelési Gtmutatot.

GYAKORI PROBLEMAK ES MEGOLDASUK

* Szabalytalan sotétedés
A fejpant egyenetlenil van beallitva, és a szemek és a szlir6lencse tavolsaga nem
egyforma. (A szlir6hdz viszonyitott kiilonbség cstkkentéséhez allitsa be Ujra a fejpantot.)

e Az automatikusan so6tétedo sziir6 nem sotétedik, vagy vibral
(1) Az ellilsé fedélencse szennyezddétt vagy sériilt. (Cserélje ki a fedélencsét.)
(2) Az érzékeldk szennyezédtek. (Tisztitsa meg az érzékelék feliiletét.)
(3) A hegesztéaram tul alacsony. (Allitsa magasabbra az érzékenységi szintet.)
(4) Ellenérizze az elemet, és gy6zédjdon meg réla, hogy az j6 allapotban van és
megfeleléen van behelyezve. Ellendrizze az elem fellleteit és érintkezdit is, és sziikség
esetén tisztitsa meg. Lasd az ,ELEM BEHELYEZESE” szakaszt a 31. oldalon.

* Lassu valasz
A mikoédési hémérséklet tul alacsony. (Ne hasznalja -10 °C vagy 14 °F alatti
hémérseékleten.)

* Rossz latas
(D) Az ellilsé/belsé fedélencse és/vagy a sz(iré szennyezédétt. (Cserélje ki a lencsét.)
(2) Nincs elegendé kérnyezeti fény.
(3) Az arnyékolasi érték nem megfelelden van beallitva. (Allitsa be Ujra az arnyékolasi
értéket.)
(4) Ellenérizze, hogy nem jétt-e le a félia az eliilsé fedélencsérsl.

* A hegesztésisak csuszkal )
A fejpant nem megfeleléen van beallitva. (Allitsa be Ujra a fejpantot.)

FIGYELMEZTETES
A A felhasznalénak azonnal abba kell hagynia az automatikusan sotéted &
hegesztésisak hasznalatat, ha a fent emlitett problémak nem harithatok el.
Lépjen kapcsolatba a forgalmazéval.
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HASZNALATI UTMUTATO

FIGYELMEZTETES! Mielétt a sisakot hegesztésre hasznalna, gy6z6djén meg arrdl, hogy elolvasta és megértette

a biztonsagi utasitasokat.

ELEM BEHELYEZESE

Helyezze be megfeleléen az elemet a sisakba,
az akkumulatortalcan Iévé pozitiv és negativ
polusjelzésnek megfeleléen (lasd 1. abra).

ARAMELLATAS

Az ADF kazetta aramellatasat napelem és 1 db
CR2450 litium elem biztositja. Amikor a lencsén
talalhaté jelz6fény pirosan kezd vilagitani
(lasd 2. abra), az arra figyelmeztet, hogy az
elemet ki kell cserélni.

Az elem behelyezésekor
vegye figyelembe az
anodot és a katddot.

1. abra

TESZT
Hegesztés el6tt nyomja meg

és tartsa nyomva a TEST

gombot az  arnyékolas
kivalasztasanak ellenér-
zéséhez (lasd 2.  abra).

A gomb elengedésekor
a néz6ablak automatikusan
visszatér vilagos allapotba
(3.5-6s arnyalat).

ARNYEKOLASI SZINT KIVALASZTASA

A bedllitashoz a hasznalni kivant hegesztési folyamatnak megfeleléen valassza ki
a kivant arnyékolasi szintet az alabbi ,Arnyékolasi Utmutatd tablazat” segitségével.
Forgassa az arnyékolasszabalyzé gombot a kivant arnyékolasi értékre.

ERZEKENYSEG

Az érzékenység ,HI” (magas) vagy ,LO” (alacsony) értékre allithatdé be az arnyékold
kazetta hatuljan talalhaté fokozatmentes tarcsagomb segitségével. A ,Mid-High”
(k6zepesen magas) beadllitds a normal beallitas mindennapi hasznalatra. A maximalis
érzékenységi szint megfeleld alacsony hegesztéaramu munkahoz, TIG-hez vagy
specidlis alkalmazasokhoz. Ha a sisak mlkddéseét tulzott kornyezeti fény vagy mas kozeli
hegesztégép zavarja, hasznalja az ,LO” (alacsony) beadllitast. (Lasd 3a abra.) Az

optimalis teljesitmény érdekében egyszer(i szabalyként
javasoljuk, hogy az érzékenységet az elején a maximumra
allitsa, majd fokozatosan csokkentse, amig a szilr6 csak
a hegesztési fény villanasara reagal, a kornyezeti
fényviszonyok (kozvetlen napfény, intenziv mesterséges
fény, szomszédos hegesztdivek stb.) altali kivaltas nélkiil.

KESLELTETESI IDO KIVALASZTASA

Amikor a hegesztés ledll, a nézbablak automatikusan
visszavalt sotétrél vilagosra, de egy elére beallitott
késleltetéssel, hogy kompenzdlja a munkadarab fényes
utéfényét. A késleltetési idé/valasz beallithatd ,S” (révid:
0,1 masodperc) vagy ,L” (hosszu: 1,0 masodperc) értékre.
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Sziikség esetént hasznalja az arnyékol6é kazetta hatuljan
talalhatd, fokozatmentesen tarcsagombot. (Lasd 3b abra.)
A ponthegesztési alkalmazasoknal roévidebb késleltetést,
a nagyobb daramot hasznalé alkalmazasoknal pedig
hosszabb késleltetést javasolt alkalmazni. Hosszabb
késleltetés is hasznalhatd kisebb  aramerdsseégi
TIG-hegesztéshez és TIG/MIG/MAG impulzushoz.

A GRIND (CSISZOLAS) OPCIO KIVALASZTASA

Ha az arnyékold gombot ,GRIND” (csiszolas) helyzetbe
forgatja, az arnyékold funkciod kikapcsol, igy tiszta latast
biztosit a hegesztés csiszolasahoz, mikdzben a sisak védi
az arcot (lasd 4. abra). llyen helyzetben a jeltéfény zdldre
valt és 3 masodpercenként villog (lasd 2. abra).
A hegesztési munka Ujboli megkezdése el6tt gydz&djon
meg arrol, hogy az arnyékolé funkcié vissza van kapcsolva.

A SISAK ILLESZKEDESENEK BEALLITASA
A fejpant teljes kerllete ndvelhetd vagy csokkenthetd

a fejpant hatuljan Iévé gomb elforgatasaval (lasd az ,Y” v 5. 4bra
beadllitast az 5. abran). Ez a sisak viselése kozben is R
megtehet, és lehetévé teszi a megfeleld feszesség D e

beallitasat, hogy a sisak szilardan a fejen maradjon anélkil,
hogy tul szoros lenne.

* Ha a fejfedd tul magasan vagy tul alacsonyan fekszik
a fején, allitsa be a feje teteje felett futd pantot. Ehhez oldja
ki a pant végét ugy, hogy kinyomja a régzitécsapot a pant
Iév6 lyukbdl. Csusztassa a pant két részét igény szerint
nagyobb vagy kisebb szélességre, és tolja at |Eisre-hatra
a rogzitécsapot a legkdzelebbi lyukon (lasd a ,W” beallitast | bedlités )
az 5. abran). 6. abra

* Tesztelje a fejpant illeszkedését ugy, hogy viselés kdzben
néhanyszor felemeli és leengedi a sisakot. Ha a fejpant délés kézben mozog, allitsa be
Ujra, hogy stabil legyen.

A SISAK ES AZ ARC KOZOTTI TAVOLSAG BEALLITASA

1. |épés: Lazitsa meg a zardanyat (lasd a , T” jelet az 5. abran), hogy bedllitsa a sisak és
az arca kdzétti tavolsagot alsé helyzetben.

2. 1épés: Lazitsa meg a zardanyat a sisak mindkét oldalan, és csusztassa kozelebb az
arcahoz vagy tavolabb az arcatdl (lasd a ,Z” beallitast az 5. abran). Fontos, hogy mindkét
szeme egyforma tavolsagra legyen a lencsétél. Ellenkezé esetben a soététité hatas
egyenetlennek tlinhet.

3. lépés: Ha kész a bedllitas, szoritsa meg Ujra a zardéanyat.

NEZETSZOG BEALLITASA

DOLES: A délésbedllitas a sisak jobb oldalan talalhatd. Lazitsa meg a jobb oldali
fejpantfeszité gombot, és nyomja a beallitokar felsé végét kifelé, amig a stop fil elhagyja
a bevagasokat. Ezutan forgassa a kart elére vagy hatra a kivant délési poziciéba.
Elengedéskor a stop ful automatikusan a helyére ugrik és zarja a sisakot az adott
pozicidban (lasd 6. abra).
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» A sisak most mar készen all a hasznalatra. Az arnyékolas hasznalat kdzben a poten-
ciométer vezeérlésének Ujrabeallitasaval allithato.

ARNYEKOLASI UTMUTATO TABLAZAT (1.sz2.)
IVARAM (Amper)
0,5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1

Hegesztési folyamat

\ SMAW.

[ [ 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 [ 14

[ MIG (nehéz) | [10] 11 ] 12 [ 13 [ 14
[ MIG (kénnyd) | [0 11 [ 12 [ 13 [ 14 ] 15|
[ TIG GTAW | [ 9 [ 10 11 [ 12 ] 13 I 14
[ wmAGICcO2 | [ 10 [ 11 [ 12 ] 13 [ 15 ]
\ SAW [ [ 10 [ 11 [ 12 [ 13 [ 14 | 15 |
| PAC | I 11 \ 12 \ 13 |
\ PAW [ [819] 10 [11] 12 | 13 [ 14 [ 15 ]
MEGJEGYZES:
SMAW - Shielded Metal Arc Welding (arnyékolt TIG, GTAW — Gas Tungsten Arc Welding

fémives hegesztés) (gaz-wolfram ivhegesztés)
MIG (nehéz) — MIG nehézfémeken MIG (magas) — MIG konnylfém-6tvézeteken

PAW — Plasma Arc Welding (plazmaivhegesztés) PAC — Plasma Arc Cutting (plazmaivvagas)
SAW — Shielded Semi-Automatic Arc Welding MAG/CO2 — Metal Active Gas (aktiv gazos
(félautomatikus fedettivii hegesztés) hegesztés)

KARBANTARTAS

+ AZ ELULSO FEDOLENCSE CSEREJE
Ha megsérilt az ellils6 fedélencse, cserélje ki. Vegye le az ADF tartét a. 7. abra szerint.
Vegye le az eliilsd fedslencsét a sisak szerelvényérsl. Ovatosan tavolitsa el a tdmitést
a fed6lencsérdl. Helyezze be az uj feddlencsét a tOmitésbe, és szerelje a sisak
burkolatahoz. Gy6z6djon meg réla, hogy ugyanugy szerelte vissza a fed6lencsét és
a tdmitést a sisak burkolataba, ahogy volt.

A BELSO FEDOLENCSE CSEREJE

Ha megsértlt a bels6 fedblencse, cserélje ki. Helyezze a kérmét a kazettas néz6ablak
alatti mélyedésbe, és hajlitsa felfelé a lencsét, amig el nem valik a kazettas nézdablak
széleitél.

AZ AUTOMATIKUSAN SOTETEDO SZURO CSEREJE

Vegye le az ADF tartéjat a sisak burkolatarol. Az eltavolitast lasd a 7. abran. Hajlitsa meg
az ADF tartojanak fels6 végét, hogy az ADF kazettat ki lehessen venni a keretbdl.
Helyezzen be egy Uj ADF kazettat a keretbe az alabbi 8. abra szerint. Gy6z6djon meg
réla, hogy az ADF kazetta megfelel6éen van behelyezve az ADF-tartéba. Helyezze be az
ADF-tartét a sisak burkolataba.
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* TISZTITAS
A sisakot puha kendével torélve tisztitsa. Rendszeresen tisztitsa meg az automatikusan
sotétedd szlrd fellleteit. Ne hasznaljon erfs tisztitdszereket. Tisztitsa meg az
érzékelOket és a napelemeket metilalkohollal és tiszta ruhaval, majd toérdlje szarazra egy
szoszmentes kend6vel.

MUSZAKI SPECIFIKACIOK

Optikai osztaly: 17171112
Nézébtertlet: 96 mm x 53 mm (3,78" x 2,09")
Kazetta mérete: 110 mm x 90 mm x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")
ivérzékels: 4
Vilagos allapot: DIN 3.5
Sotét allapot: Valtoztathaté arnyékolas 9-13
Arnyékolas szabalyozasa:  Kiilsd, valtoztathato arnyékolas
Be-/kikapcsolas: Automata be/ki
Erzékenység szabalyozasa: Alacsony — magas, fokozatmentes tarcsagombbal
UV/IR védelem: DIN16 arnyékolasig mindig
Aramellatas: Napelem. Cserélhet6 elem; 1
db CR2450 litium elem
Lemertilt elem riasztas: Igen
Kapcsolasi id6: 1/25 000 s vilagosrol sotétre
Sotétrdl vilagosra: 0,1-1,0 s fokozatmentes tarcsagombbal
Alacsony aramer6sségli TIG, 25 A (DC); 25 A (AC)
névleges:
Csiszolas: Igen
Akkumulator kapacitas teszt: Igen
Mikodési hémérséklet: -10 °C — +55 °C (14 °F — 131 °F)
Tarolasi hémérséklet: -20°C —-+70°C (- 4 °F — 158 °F)
Sisak anyaga: Nagy tésallésagu nylon
Teljes tomeg: 440 g
Alkalmazasi tertlet: Palcas hegesztés (SMAW); TIG DC és AC;

TIG impulzus DC; TIG impulzus AC; MIG/MAG/CO2;
MIG/MAG impulzus; plazmaivvagas (PAC);
plazmaivhegesztés (PAW); siritett levegls ivvagas
(CAC-A); csiszolas

Jovahagyta: CE, UKCA
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ALKATRESZLISTA ES SZERELVENYEK

Alkatrészlista

CIKK LEIRAS MENNY.
A Burkolat (hegesztémaszk) 1

Gumi tarté 1

Ellils6 feddlencse 1

Automatikusan so6tétedd sz(iré (1 db CR2450 litiumelemmel) 1

Bels6 fedélencse 1

1

1

mm|O|O|®

Lencsetarto
G* Fejpant szerelvény (homlokpanttal)

Alkatrészlista G*

CIKK LEIRAS MENNY.
Homlokpant
Alatét
Alatét
Rogzitett alatét
Gumialatét
Zaréanya
Fejpant alatét
Szogkorlatozé alatét
Jobb oldali csavar
Bal oldali csavar
Allithaté fejpant
Elulsé fejpant

—_

Slalalo|e|Njojo|s|win| =
AlalalalalalpdiNdINI—~
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Casco per saldatura di qualita professionale
AVVERTENZE DI SICUREZZA - LEGGERE PRIMA DELL’USO

A AVVERTENZA A
Leggere e comprendere tutte le istruzioni prima dell’'uso

| caschi per saldatura autoscuranti sono progettati per proteggere gli occhi e il viso da
scintille, spruzzi e radiazioni nocive in ordinarie condizioni di saldatura. In presenza di archi,
il sistema di auto-oscuramento passa automaticamente dallo stato chiaro a quello scuro,
per poi tornare allo stato chiaro alla conclusione della saldatura.

Il casco per saldatura autoscurante viene fornito gia assemblato. Tuttavia, prima di
poterlo utilizzare, & necessario regolarlo affinché si adatti correttamente all’'utente.
Controllare le superfici e i contatti della batteria e, se necessario, pulire quest’ultima.
Verificare che la batteria si trovi in buone condizioni e che sia installata
correttamente. Configurare il tempo di ritardo, la sensibilita e il grado di oscura-
mento idonei per la propria attivita.

Conservare il casco in un luogo asciutto, fresco e buio e rimuovere la batteria
durante i periodi di prolungato inutilizzo.

| N AVVERTENZA N |

e Questo casco per saldatura autoscurante non € adatto alla saldatura laser né ai
processi di saldatura/taglio con ossiacetilene.

e Non appoggiare mai il casco e il filtro autoscurante su una superficie calda.

o Non aprire o manomettere il filtro autoscurante.

e Questo casco per saldatura autoscurante non e progettato per proteggere I'utente da
impatti gravi.

e Questo casco non progettato per proteggere I'utente da esplosivi o liquidi corrosivi.

o Non apportare modifiche al filtro 0 al casco, a meno che non sia specificato nel presente
manuale. Non utilizzare parti di ricambio diverse da quelle specificate nel presente
manuale. Eventuali modifiche e/o parti di ricambio non autorizzate annullano la garanzia
ed espongono 'operatore al rischio di lesioni personali.

e Se il casco non si scurisce quando si formano gli archi, interrompere immediatamente

la saldatura e contattare il proprio supervisore o il rivenditore.

Non immergere il filtro in acqua.

Non utilizzare solventi sullo schermo filtrante o sui componenti del casco.

Utilizzare solo alle seguenti temperature: —10 °C-+55 °C (14 °F-131 °F).

Temperatura di conservazione: =20 °C-+70 °C (-4 °F-158 °F). Conservare il casco in

un luogo asciutto, fresco e buio e rimuovere la batteria durante i periodi di prolungato

inutilizzo.

e Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e sporco.

e Pulire regolarmente la superficie del filtro; non utilizzare soluzioni detergenti forti.
Mantenere sempre puliti i sensori e le celle solari utilizzando un fazzoletto pulito e privo
di lanugine.

e Sostituire regolarmente la lente protettiva anteriore incrinata / graffiata / bucherellata.

e Se a contatto con la pelle dellutilizzatore, i materiali possono causare reazioni
allergiche in alcune circostanze.
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AVVERTENZA
& Il mancato rispetto delle avvertenze di cui sopra e/o delle istruzioni d’'uso puo A
provocare gravi lesioni personali.

PROBLEMI COMUNI E RELATIVI RIMEDI

* Oscuramento irregolare
Il casco € stato regolato in modo non uniforme e la distanza tra gli occhi e la lente del
filtro non & uniforme (risistemare il casco in modo da ridurre la differenza rispetto al filtro).

« |l filtro autoscurante non si scurisce o & soggetto a sfarfallio
(D) La lente protettiva anteriore & sporca o danneggiata. Sostituire la lente protettiva.
(2) | sensori sono sporchi. Pulire la superficie dei sensori.
(3) La corrente di saldatura & troppo bassa. Regolare il livello di sensibilita su un valore
piu alto.
(4) Verificare che la batteria si trovi in buone condizioni e che sia installata correttamente.
Inoltre, controllare le superfici e i contatti della batteria e, se necessario, pulirli. Fare
riferimento a “INSTALLAZIONE DELLA BATTERIA” a pagina 38.

* Risposta lenta
La temperatura di esercizio & troppo bassa (non utilizzare a temperature inferiori
a-10°Co 14 °F).

» Scarsa visibilita
(D) La lente protettiva anteriore/interna e/o il filtro sono sporchi. Sostituire la lente.
(2) La luce ambientale & insufficiente.
(3 Il grado di oscuramento non & impostato correttamente. Reimpostare il grado di
oscuramento.
(@) Verificare se la pellicola sulla lente protettiva anteriore & rimossa.

* |l casco per saldatura scivola via
Il casco non e regolato correttamente. Regolare il casco.

AVVERTENZA
& Se non & possibile correggere i problemi sopra descritti, &
non utilizzare il casco per saldatura autoscurante. Contattare il rivenditore.
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ISTRUZIONI PER L’'USO

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per saldatura, accertarsi di aver letto
e compreso le istruzioni per la sicurezza.

¢ INSTALLAZIONE DELLA BATTERIA ) )
Installare la batteria nel casco in modo corretto, E“;a”_te il mo”tagg'? della
in base alla marcatura del terminale positivo atteria, prestare attenzione
. . , . all’anodo e al catodo.
e negativo riportato nell’alloggiamento della
batteria (vedere fig. 1).

ALIMENTAZIONE

Questa cartuccia ADF & alimentata da una cella
solare e da 1 batteria al litio CR2450. Quando
I'indicatore posto sulla lente inizia a diventare
rosso (vedere fig.2), segnala che occorre
sostituire la batteria.

e TEST
Tenere premuto “Test” per
visualizzare I'anteprima del
grado di oscuramento sele-
zionato prima di eseguire la
saldatura (vedere fig. 2). Al || Resse
suo rilascio, il visore torna

Verde

RETTIFICA

BATTERIA
SCARICA

automaticamente allo stato fig. 2
chiaro (grado di oscura-
mento = 3,5).

SELEZIONE DEL LIVELLO DI OSCURAMENTO

Selezionare il livello di oscuramento desiderato in base al procedimento di saldatura che
si intende utilizzare, facendo riferimento alla “Tabella di guida per 'oscuramento” riportata
di seguito. Ruotare la manopola di regolazione dell’oscuramento portandola sul numero
di oscuramento desiderato.

» SENSIBILITA
Utilizzando la manopola a regolazione continua sul retro STy,
€ possibile impostare la sensibilita su “HI” (alta) o “LO” HI L0

(bassa). Quella pit comune per l'uso quotidiano
e Ilimpostazione “Mid-High” (medio-alta). Il livello di
sensibilita massimo & adatto per lavori a bassa corrente di
saldatura, TIG o applicazioni speciali. Se il funzionamento
del casco é disturbato da un eccesso di luce ambientale fig. 3a
o dalla vicinanza di un’altra saldatrice, utilizzare I'imposta- LAY

zione “LO” (bassa). (vedere fig. 3a). Come semplice regola L S

per ottenere prestazioni ottimali, si consiglia di impostare la
sensibilita al massimo all'inizio e poi di ridurla gradual-
mente, fino a quando il filtro reagisce solo ai bagliori della
saldatura e senza la fastidiosa attivazione dovuta alle
condizioni di luce ambientale (raggi solari diretti, luce fig. 3b
artificiale intensa, archi di saldatori in prossimita, ecc.)
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SELEZIONE DEL TEMPO DI RITARDO

Al termine della saldatura, il visore passa automaticamente
dal buio alla luce, ma con un ritardo preimpostato per
compensare eventuali bagliori luminosi sul pezzo. Il tempo
di ritardo/risposta pud essere impostato su “S” (breve:
0,1 sec.) o “L” (lungo: 1,0 sec.), a seconda delle esigenze,
utilizzando la manopola a regolazione continua sul retro.
(vedere fig. 3b). E consigliabile utilizzare un ritardo piu
breve per le applicazioni di saldatura a punti e un ritardo piu
lungo per le applicazioni che utilizzano correnti piu elevate.
Ritardi piu lunghi possono essere utilizzati anche per
la saldatura TIG a bassa corrente e TIG / MIG / MAG
a impulsi.

SELEZIONE DELL’OPZIONE DI RETTIFICA !

Quando la manopola di oscuramento viene portata in l Loy
posizione “Grind” (Rettifica), la funzione di oscuramento Z'
viene disattivata, fornendo una visuale chiara della

gt
Y
W

saldatura mentre il casco garantisce protezione al viso =

(vedere fig. 4). In questa condizione, l'indicatore diventa fig. 5
verde e lampeggia ogni 3 secondi (vedere fig. 2). Prima di Regolazione
riprendere l'attivita di saldatura, assicurarsi che la funzione dell'inclinazione

di oscuramento sia nuovamente attivata.

REGOLAZIONE DELLA VESTIBILITA DEL CASCO

La circonferenza complessiva del casco pud essere
aumentata o ridotta ruotando la manopola sul retro (vedere
la regolazione “Y” in fig. 5). Questa operazione puo essere
effettuata mentre si indossa il casco e consente di | goqoasione
impostare la giusta tensione per mantenere il casco ben | avant-indietro

saldo sulla testa senza che sia troppo stretto. fig. 6

» Se il casco e troppo alto o troppo basso sulla testa,

regolare il cinturino che passa sopra la sommita del capo.

A tal fine, sganciare I'estremita della fascia spingendo il perno di bloccaggio fuori dal foro
della fascia. Far scorrere le due parti della fascia per una larghezza maggiore o minore
a seconda delle esigenze, quindi introdurre il perno di bloccaggio attraverso il foro piu
vicino (vedere la regolazione “W” in fig. 5).

» Verificare la tenuta del casco sollevandolo e chiudendolo un paio di volte mentre lo si
indossa. Se il casco si muove durante l'inclinazione, regolarlo nuovamente fino a renderlo
stabile.

REGOLAZIONE DELLA DISTANZA TRA IL CASCO E IL VISO

1° passo: allentare il dado di bloccaggio (vedere “T” in fig. 5) per regolare la distanza tra
il casco e il viso in posizione abbassata.

2° passo: allentare il dado di bloccaggio su entrambi i lati del casco e farlo scorrere piu
vicino o piti lontano dal viso (vedere la regolazione “Z” in fig. 5). E importante che gli occhi
siano tutti alla stessa distanza dalla lente. In caso contrario, I'effetto di oscuramento
potrebbe apparire non uniforme.

3° passo: al termine della regolazione, serrare nuovamente il dado di bloccaggio.
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* REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DELL’ANGOLO DI VISUALE
INCLINAZIONE: la regolazione dell'inclinazione si trova sul lato destro del casco.
Allentare la manopola destra di tensione del casco e spingere I'estremita superiore della
leva di regolazione verso I'esterno fino a quando la linguetta di arresto della leva non
supera le tacche. Ruotare quindi la leva in avanti o indietro fino alla posizione di
inclinazione desiderata. La linguetta di arresto si innesta automaticamente appena viene
rilasciata, bloccando il casco in posizione (vedere fig. 6).

» Ora & possibile utilizzare il casco. L’'oscuramento pu0 essere regolato durante I'uso
reimpostando il potenziometro.

TABELLA DI GUIDA PER L’OSCURAMENTO (N. 1)

CORRENTE D’ARCO (Ampere)
Procedimento di 0,5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

saldatura | 1‘ 5 1‘5 | 3‘0 60 100 | 15‘0 | 200 | 250 3(\)0 4(\)0 | 500
\ SMAW | [ 9 T 10 | 11 I 12 I 13 [ 14
| MIG (pesante) | [10] 11 ] 12 [ 13 [ 14
[ MIG (leggero) | [10] 11 [ 12 | 138 [ 14 15 ]
[ TG GTAW | \ 9 [ 10 ] 11 [ 12 | 13 [ 14 |
| MAG/CO2 [ [ 10 [ 11 [ 12 ] 13 [ 14 1 15 ]
| SAW | [ 10 [ 11 [ 12 [ 13 [ 14 | 15
\ PAC [ \ 11 \ 12 \ 13
| PAW [ [8]9] 10 J11] 12 | 13 [ 14 [ 15 ]
NOTA:
SMAW - Saldatura a elettrodo rivestito TIG, GTAW - Saldatura ad arco con elettrodo
MIG (pesante) — MIG su metalli pesanti di tungsteno e sotto protezione di gas inerte
PAW — Saldatura ad arco plasma MIG (alto) — MIG su leghe leggere
SAW — Saldatura ad arco schermato PAC — Taglio plasma ad arco

semiautomatico MAG/CO2 — Arco con metallo sotto protezione

di gas

MANUTENZIONE

* SOSTITUZIONE DELLA LENTE PROTETTIVA ANTERIORE
Se la lente protettiva anteriore risulta danneggiata, occorre sostituirla. Rimuovere il
gruppo del supporto ADF come da fig. 7. Rimuovere la lente protettiva anteriore dal
gruppo del casco. Rimuovere con cautela la guarnizione dalla lente protettiva. Installare
la nuova lente protettiva nella guarnizione e applicarla alla calotta del casco. Assicurarsi
di montare la lente protettiva e la guarnizione nella calotta del casco nello stesso punto
da cui erano state rimosse.

SOSTITUZIONE DELLA LENTE PROTETTIVA INTERNA

Se la lente protettiva interna risulta danneggiata, occorre sostituirla. Posizionare I'unghia
nella rientranza sotto il visore e flettere la lente verso I'alto fino a quando si stacca dai
bordi del visore.

SOSTITUZIONE DEL FILTRO AUTOSCURANTE

Rimuovere il gruppo del supporto ADF dalla calotta del casco. Per la rimozione, vedere
fig. 7. Flettere I'estremita superiore del supporto ADF per consentire la rimozione della
cartuccia ADF dal telaio. Installare la nuova cartuccia ADF nel telaio come indicato in
fig. 8. Assicurarsi che la cartuccia ADF sia inserita correttamente nel supporto ADF, come
mostrato. Installare il gruppo del supporto ADF nella calotta del casco.
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* PULIZIA
Pulire il casco strofinandolo con un panno morbido. Pulire regolarmente le superfici del
filtro autoscurante. Non utilizzare soluzioni detergenti forti. Pulire i sensori e le celle solari
con alcool denaturato e un panno pulito, quindi asciugare con un panno privo di lanugine.

fig. 7

DATI TECNICI

Classe ottica:

Campo visivo:

Dimensioni della cartuccia:
Sensore ad arco:

Stato luce:

Stato scuro:

Controllo dell'oscuramento:
Accensione e spegnimento:
Controllo della sensibilita:
Protezione UV/IR:
Alimentazione:

Allarme batteria scarica:
Tempo di commutazione:
Da buio a luce:
Amperaggio basso nominale
TIG:

Rettifica:

Test di capacita della
batteria:

Temperatura di esercizio:
Temperatura di
conservazione:

Materiale del casco:
Peso totale:

Campo di applicazione:

Approvato da:

1/1/11/12

96 x 53 mm (3,78" x 2,09")

110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

4

DIN 3,5

oscuramento variabile 9-13

esterno, oscuramento variabile

accensione e spegnimento automatici
bassa-alta, con manopola a regolazione continua
sempre fino a oscuramento DIN16

cella solare. Batteria sostituibile;

1 batteria al litio CR2450

si

1/25.000 sec. da luce a buio

0,1-1,0 sec. tramite la manopola a regolazione continua
> 5 ampere (CC); 25 ampere (CA)

si
si

-10 °C-+55 °C (14 °F-131 °F)
—-20 °C-+70 °C (-4 °F-158 °F)

nylon ad alta resistenza agli urti

4409

Saldatura stick (SMAW); TIG CC e CA; TIG a impulsi CC;
TIG a impulsi CA; MIG/IMAG/CO2; MIG/MAG a impulsi;
taglio ad arco plasma (PAC); saldatura ad arco plasma
(PAW); taglio ad arco di carbonio ad aria compressa
(CAC-A); rettifica

CE, UKCA
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ELENCO RICAMBI E MONTAGGIO

Elenco dei ricambi

ARTICOLO DESCRIZIONE Q.TA
A Guscio (maschera di saldatura) 1
B Supporto in gomma 1
C Lente protettiva anteriore 1
D Filtro autoscurante (inclusa 1 batteria al litio CR2450) 1
E Lente protettiva interna 1
F Supporto della lente 1
G* Gruppo casco (compresa la fascia tergisudore) 1

Elenco dei ricambi di G*

ARTICOLO DESCRIZIONE Q
Fascia tergisudore
Rondella
Rondella
Rondella fissa
Rondella di gomma
Dado di bloccaggio
Rondella dentata
Rondella di limitazione dell’angolo
Vite destra
Vite sinistra
Archetto stringitesta regolabile
Casco anteriore

>

_\_\_\_\_\_\l\)l\)l\)_\_\_\;'

ola|glo|le|No|a|s|lw|d =
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Przytbica spawalnicza do zastosowan

profesjonalnych
OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA — PRZECZYTAC
PRZED UZYCIEM

& OSTRZEZENIE &
Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie instrukcje

Samos$ciemniajgce sie przytbice spawalnicze zostaty zaprojektowane w celu ochrony oczu
i twarzy przed iskrami, odpryskami i szkodliwym promieniowaniem w normalnych
warunkach spawania. Samosciemniajgcy sie filtr automatycznie przechodzi w stan ciemny
z jasnego po zajarzeniu fuku i powraca do stanu jasnego po zakonczeniu spawania.

Samosciemniajaca sie przylbica spawalnicza jest dostarczana w_stanie zmonto-
wanym. Jednak przed uzyciem nalezy ja odpowiednio dopasowa¢ do uzytkownika.
Sprawdzié¢ powierzchnie oraz styki baterii i wyczys$¢ je w razie potrzeby. Sprawdzic,

czy bateria jest w dobrym stanie i czy zostata prawidlowo wlozona. Ustawi¢ czas
opoéznienia, czutos¢ i stopien przyciemnienia — dobraé do danego zastosowania.

Przytbice nalezy przechowywaé¢ w suchym, chtodnym i ciemnym miejscu, a gdy nie
iest uzywana przez dluzszy czas, nalezy wyja¢ z niej baterie.

| N OSTRZEZENIE N |

e Tasamosciemniajgca sie przytbica spawalnicza nie nadaje sie do spawania laserowego
ani spawania palnikiem acetylenowo-tlenowym.

e Nigdy nie umieszcza¢ przytbicy ani samosciemniajgcego sie filtra na goracej

powierzchni.

Nigdy nie otwiera¢ samosciemniajgcego sie filtra ani nie manipulowaé przy nim.

Samosciemniajgca sie przytbica spawalnicza nie chroni przed silnymi uderzeniami.

Ta przytbica nie chroni przed urzgdzeniami wybuchowymi ani zrgcymi cieczami.

Nie dokonywa¢ zadnych modyfikacji filtra ani przytbicy, chyba ze zostato to okreslone

w niniejszej instrukcji. Nie uzywaé czesci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej

instrukcji. Nieautoryzowane modyfikacje i czesci zamienne uniewazniajg gwarancje

i narazajg operatora na ryzyko obrazen ciata.

o Jesli przytbica nie przyciemni sie po zajarzeniu tuku elektrycznego, nalezy natychmiast

przerwac spawanie i skontaktowac sie z przetozonym lub sprzedawcg.

Nie zanurzac filtra w wodzie.

Nie narazac filtra ani elementéw przytbicy na kontakt z rozpuszczalnikami.

Uzywac tylko w temperaturach: od -10°C do +55°C (od 14°F do 131°F).

Temperatura przechowywania: od —-20°C do +70°C (od —4°F do 158°F). Przyibice

nalezy przechowywaé w suchym, chtodnym i ciemnym miejscu, a gdy nie jest uzywana

przez dtuzszy czas, nalezy wyjac¢ z niej baterie.

e Chroni¢ filtr przed kontaktem z cieczami i zabrudzeniami.

o Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie uzywaé silnych $rodkéw czyszczgcych.
Czujniki i ogniwa stoneczne nalezy zawsze utrzymywaé w czystosci; do czyszczenia
uzywac czystej, niestrzepigcej sie szmatki.
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o Wymienia¢ przednig szybke w przypadku stwierdzenia pekniecia/zarysowania/wzerow.
e Materiaty, ktére moga wejs¢ w kontakt ze skoérg uzytkownika, mogg w pewnych
okolicznosciach powodowac reakcje alergiczne.

& OSTRZEZENIE

Niezastosowanie sie uzytkownika do powyzszych ostrzezen i/lub instrukcji A
uzytkowania moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

TYPOWE PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE

* Nieregularne $ciemnianie
Uprzaz nagtowna zostata nieréwno ustawiona i odlegto$¢ od oczu do filtra nie jest
jednakowa. (Ustawi¢ ponownie uprzgz nagtowna, aby zmniejszy¢ réznice odlegtosci do
filtra).

* Samosciemniajacy sie filtr nie przyciemnia sie lub migocze
(1) Przednia szybka jest zabrudzona lub uszkodzona. (Wymieni¢ szybke).
(2) Czujniki sg zabrudzone. (Wyczyscié powierzchnie czujnikéw).
(3) Prad spawania jest zbyt maly. (Zwiekszyé poziom czutosci).
(4) Sprawdzi¢ baterie i upewnié sie, ze jest w dobrym stanie i prawidtowo wiozona.
Sprawdzi¢ takze powierzchnie oraz styki baterii i wyczysci¢ je w razie potrzeby. Zapoznac¢
sie z sekcjg ,WKLADANIE BATERII” na stronie 45.

* Powolna reakcja
Temperatura pracy jest zbyt niska. (Nie uzywa¢ w temperaturach ponizej —10°C lub 14°F).

* Stabe widzenie
(D Przednia/wewnetrzna szybka i/lub filtr sg zabrudzone. (Wymieni¢ szybke).
(2) Oswietlenie otoczenia jest niewystarczajgce.
(3) Stopien przyciemnienia jest nieprawidtowo ustawiony. (Ustawié ponownie stopien
przyciemnienia).
(4) Sprawdzi¢, czy folia zostata zdjeta z przedniej szybki.
* Zsuwanie sie przylbicy spawalniczej

Uprzaz nagtowna nie jest prawidtowo wyregulowana. (Ponownie wyregulowa¢ uprzgz
nagtowna).

OSTRZEZENIE
& Uzytkownik musi natychmiast zaprzesta¢ uzywania samosciemniajacej sie &
przytbicy spawalniczej, jesli nie mozna usuna¢ wyzej wymienionych problemow.
Skontaktowaé sie ze sprzedawca.
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

OSTRZEZENIE! Przed uzyciem przytbicy spawalniczej nalezy zapoznaé sig z instrukcjg bezpieczenstwa.

« WKLADANIE BATERII
Prawidtowo wiozy¢ baterie do przytbicy zgodnie
z oznaczeniami bieguna dodatniego i ujemnego

Podczas wktadania baterii
nalezy zwroci¢ uwage na
polaryzacje.

na pojemniku baterii. (Patrz rys. 1).

ZASILANIE

Kaseta ADF jest zasilana przez ogniwo
stoneczne i 1 baterie litowg CR2450. Gdy
wskaznik znajdujacy sie na szybce zacznie
Swieci¢ na czerwono (patrz rys. 2), zwraca uwage
na konieczno$¢ wymiany baterii.

TEST

Nacisnaé i przytrzymac przy-
cisk testu, aby wyswietli¢
podglad wybranego przy-
ciemnienia przed spawaniem
(patrz rys. 2). Po zwolnieniu
przycisku okienko podglgdu
automatycznie powrdci do
stanu oswietlenia (przyciem-
nienie 3,5).

WYBOR STOPNIA PRZYCIEMNIENIA

Wybraé wymagany poziom przyciemnienia w zaleznosci od procesu spawania,
korzystajgc z , Tabeli stopni przyciemnienia”. Obréci¢ pokretto regulacji przyciemnienia
do pozycji wymaganego stopnia przyciemnienia.

CzZUuLosC

Czuto$¢ mozna ustawi¢ na ,HI” (wysoka) lub ,LO” (niska) za pomoca pokretta z tytu
kasety filtra. Ustawienie ,$rednio-wysokie” jest normalnym ustawieniem do codziennego
uzytku. Maksymalny poziom czuto$ci jest odpowiedni do spawania niskim pradem, TIG
lub zastosowan specjalnych. JeSli dziatanie przytbicy jest zaktécane przez nadmiar
Swiatta otoczenia lub inng spawarke znajdujgcag sie w poblizu, nalezy uzy¢ ustawienia
,LO”. (Patrz rys. 3a). Aby uzyska¢ optymalne parametry, zaleca sie na poczatku
ustawienie czuto$ci na maksimum, a nastepnie stopniowe jej

Rys. 1

zmniejszanie, az filtr zareaguje tylko na btysk spawalniczy bez STV,
irytujgcych fatszywych wyzwolen spowodowanych o$wietleniem HI Lo
otoczenia (bezposrednie sSwiatto stoneczne, intensywne

sztuczne oswietlenie, tuki spawalnicze na sasiednich

stanowiskach itp.).

WYBOR CZASU OPOZNIENIA Rys. 3a
Po zakonczeniu spawania wizjer automatycznie zmienia sie BAY

z ciemnego na jasny, ale z ustawionym opdznieniem, aby L s
skompensowaé wszelkie jasne poswiaty na obrabianym
przedmiocie. Czas opodznienia / reakcji mozna ustawi¢ na ,S”
(krétki): 0,1 s) lub ,L” (dhugi: 1,0 s). W zaleznosci od potrzeb
nalezy uzy¢ pokretta z tytu kasety filtra. (Patrz rys. 3b). Zaleca
sie stosowanie krotszego opdznienia w przypadku spawania
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punktowego i dluzszego opdznienia w przypadku zastoso-
wan z wyzszym pradem. Diluzsze opdznienia mogg byé
réwniez stosowane do spawania TIG z nizszym prgdem
oraz spawania impulsowego TIG / MIG / MAG.

WYBOR OPCJI SZLIFOWANIA

Po obréceniu pokretta przyciemniania do pozycji ,grind”
(szlifowania) funkcja samosciemiania jest wylgczona,
zapewniajgc dobrg widocznos$¢ podczas szlifowania spoiny
w przytbicy jako ochronie twarzy (patrz rys. 4). W takiej
sytuacji wskaznik zmieni kolor na zielony i bedzie miga¢
co 3s. (Patrz rys.2). Przed ponownym rozpoczeciem
spawania nalezy upewnic sie, ze funkcja samosciemniania
zostata z powrotem wtgczona.

REGULACJA DOPASOWANIA PRZYLBICY
Obwod  uprzezy nagtownej mozna zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢, obracajac pokretto z tylu uprzezy. (Patrz
regulacja ,Y” na rys. 5). Mozna to zrobi¢ przy zatozonej 2
przytbicy i pozwala to na ustawienie odpowiedniego ! R

L ) 4 ys. 5
napiecia, aby przytbica mocno przylegata do gtowy, ale nie
byta zbyt ciasna.
« Jesli uprzez nagtowna znajduje sig zbyt wysoko lub zbyt
nisko na gtowie, wyregulowa¢ pasek przechodzacy przez
czubek gtowy. W tym celu nalezy zwolni¢ koniec opaski,
wypychajgc trzpien blokujgcy z otworu w opasce.
Przesung¢ dwie czedci tasmy na wiekszg lub mniejszg
szeroko$¢ w zalezno$ci od potrzeb i wepchna¢ trzpien
blokujgcy w najblizszy otwér. (Patrz regulacja ,W” na | Regulaca
rys. 5)_ przod-tyt
» Sprawdzi¢ dopasowanie uprzezy nagtownej, podnoszac
i opuszczajac przyibice kilka razy po zatozeniu. Jesli uprzez
nagtowna porusza sie podczas przechylania, nalezy jg
ponownie wyregulowac, az bedzie stabilna.

REGULACJA ODLEGLOSCI MIEDZY PRZYLBICA A TWARZA

Krok 1: odkreci¢ nakretke blokujacg (patrz ,T” na rys. 5), aby wyregulowa¢ odlegtos¢
miedzy przytbica a twarzg w pozycji opuszczone;.

Krok 2: poluzowac nakretke blokujgcg po obu stronach przytbicy i przesungc jg blizej lub
dalej twarzy. (Patrz regulacja ,Z” na rys. 5). Wazne jest, aby kazde oko znajdowato sie w
tej samej odlegtosci od szybki. W przeciwnym razie efekt przyciemnienia moze byc¢
nieréwnomierny.

Krok 3: po zakonczeniu regulacji ponownie dokrecic¢ nakretke blokujgca.

REGULACJA POZYCJI KATA WIDZENIA

POCHYLENIE: regulacja pochylenia znajduje sie po prawej stronie przytbicy. Poluzowac¢
prawe pokretto naprezenia uprzezy nagtownej i popchngé gorny koniec dzwigni
regulacyjnej na zewnatrz, az ogranicznik dzwigni wyjdzie z wycie¢. Nastepnie obrécic¢
dzwignie do przodu lub do tylu do Zgdanej pozycji pochylenia. Ogranicznik automatycznie
zatrzadnie sie ponownie po zwolnieniu, blokujgc przytbice w odpowiedniej pozycji
(patrz rys. 6).

* Przyibica jest teraz gotowa do uzycia. Przyciemnienie mozna regulowa¢ podczas
uzytkowania, zmieniajgc ustawienie potencjometru.

PL-46

Regulacja
pochylenia

Rys. 6




TABELA STOPNI PRZYCIEMNIENIA (NR 1)
PRAD LUKU (A)
05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Proces spawania

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

N N s N
[ smaw | Lo T [ 11 [ 12 [ 138 [14
[ MIG (cigzki) | Mol 11 [ 12 [ 13 4]
[ MIG (lekii) | [o[ 41 [ 12 [ 13 [ 14 [15]
[Cmeetaw [ [ 9 T [ 11 [ 12 [ 48 [ 14
[ MAG/CO2 | oo T T2 13 [ 14 [ 15 ]
[ saw ]
[ PAC ] [ n T 12 T s ]
[ paw [ Jefeltonf 2 [ 1 [ 14 | 15 |
WSKAZOWKA:
SMAW — spawanie elektrodami otulonymi TIG, GTAW — spawanie elektrodg wolframowa
MIG (ciezki) — spawanie MIG metali ciezkich w ostonie gazéw obojetnych
PAW — spawanie plazmowe MIG (wysoki) — spawanie MIG stopdéw lekkich

SAW — spawanie potautomatyczne tukiem krytymPAC — ciecie plazmowe
MAG/CO2 — spawanie elektrodg topliwg w
ostonie gazéw aktywnych

KONSERWACJA

* WYMIANA PRZEDNIEJ SZYBKI
Jesli przednia szybka zostanie uszkodzona, nalezy jg wymieni¢. Wymontowac zespot
uchwytu ADF zgodnie z rys. 7. Wyjaé przednig szybke z przytbicy. Ostroznie zdjg¢
uszczelke z szybki. Wiozy¢ nowg szybke do uszczelki i przymocowaé do skorupy
przytbicy. Upewni¢ sie, ze szybka i uszczelka zostaty zamontowane w skorupie przytbicy
w taki sam sposoéb, w jaki byly zatozone przed ich wyjeciem.

* WYMIANA WEWNETRZNEJ SZYBKI
Jesli wewnetrzna szybka zostanie uszkodzona, nalezy jg wymieni¢. Umiesci¢ paznokie¢
w zagtebieniu ponizej okienka kasety i wygig¢ szybke w gore, az wyjdzie z krawedzi
okienka kasety.

+ WYMIANA SAMOSCIEMNIAJACEGO SIE FILTRA
Wymontowac¢ zespdt uchwytu filira ADF ze skorupy przytbicy. Patrz rys. 7 w celu
wymontowania. Wygig¢ gorny koniec uchwytu ADF, aby umozliwi¢ wyjecie kasety ADF
z ramki. Wiozy¢ nowg kasete ADF do ramki zgodnie z rys. 8 ponizej. Upewni¢ sie, ze
kaseta ADF jest prawidtowo wiozona do uchwytu ADF, jak pokazano na rysunku.
Zamontowac zespo6t uchwytu ADF w skorupie przytbicy.
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* CZYSZCZENIE
Wyczysci¢ przytbice, przecierajgc jg miekka sciereczkg. Regularnie czysci¢ powierzchnie
samosciemniajgcego sie filtra. Nie uzywacé silnych srodkéw czyszczacych. Wyczyscié
czujniki i ogniwa stoneczne spirytusem skazonym i czystg szmatkg, a nastepnie wytrze¢

do sucha niestrzepigcg sie szmatka.

Rys. 7

DANE TECHNICZNE

Klasa optyczna:

Obszar widzenia:
Rozmiar kasety:

Czujnik tuku:

Stan jasny:

Stan ciemny:

Regulacja przyciemnienia:
Wt./wyt. zasilania:
Regulacja czutosci:
Ochrona przed
promieniowaniem UV/IR:
Zasilanie:

Alarm niskiego poziomu
baterii:

Czas przetgczania:

Od ciemnego do jasnego:

Niski prad znamionowy TIG:

Szlifowanie:

Test baterii:
Temperatura pracy:
Temp. przechowywania:
Materiat przytbicy:

Masa catkowita:

Zakres zastosowania:

Zatwierdzenia:

17171112

96 x 53 mm (3,78 x 2,09 cala)

110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 cala)

4

DIN 3.5

zmienne przyciemnienie od 9 do 13

zewnetrzne, zmienne przyciemnienie
automatyczne wt./wyt.

niska-wysoka, za pomocg pokretta bezstopniowego
przez caty czas do przyciemnienia DIN 16

ogniwo stoneczne. Wymienna bateria;
1 x bateria litowa CR2450
tak

1/25 000 s, od jasnego do ciemnego

0,1-1,0 s, regulacja za pomoca pokretta bezstopniowego
25A (DC); 25 A (AC)

tak

tak

od —10°C do +55°C (od 14°F do 131°F)

od —20°C do +70°C (od —4°F do 158°F)

nylon o wysokiej odpornosci na uderzenia

440 g

spawanie elektrodg otulong (SMAW); TIG DC&AC; TIG
Pulse DC; TIG Pulse AC; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG Pulse;
ciecie plazmowe (PAC); spawanie plazmowe (PAW);
ciecie tukowe (CAC-A); szlifowanie

CE, UKCA
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LISTA CZESCI | MONTAZ

Lista czesci
POZ. OPIS ILOSC
A Skorupa (przytbica spawalnicza) 1
B Gumowy uchwyt 1
C Przednia szybka 1
D Samosciemniajgcy sie filtr (w tym 1 x bateria litowa CR2450) 1
E Wewnetrzna szybka 1
F Uchwyt szybki 1
G* Zespot uprzezy nagtownej (w tym opaska) 1

Lista czesci zespotu G*

OPIS ILOSC
Opaska
Podkfadka
Podktadka
Podkfadka nieruchoma
Gumowa podktadka
Nakretka blokujgca
Podktadka uprzezy
Podktadka ograniczajgca kat
Prawa sruba ostony
Lewa $ruba ostony
Regulowana opaska
Przéd uprzezy nagtownej

T
o
N

—_

Slalalo|e|Njojo|s|win| =
AlalalalalalpdiNdINI—~
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Masca de sudura profesionala
AVERTISMENTE DE SIGURANTA — A SE CITI INAINTE
DE UTILIZARE

& AVERTIZARE &
Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de utilizare

Mastile de sudura cu auto-intunecare sunt concepute pentru a proteja ochii si fata de
scantei, stropi si radiatii ddunatoare n conditii normale de sudare. Filtrul cu auto-intunecare
trece automat de la o stare luminoasa la o stare intunecaté la amorsarea arcului electric si
revine la starea luminoasa atunci cand se opreste sudarea.

Masca de sudura cu auto-intunecare este livrata in stare asamblata. Dar, inainte de
a putea fi utilizata, aceasta trebuie reglatd pentru a se potrivi corespunzator
utilizatorului. Verificati suprafetele si _contactele bateriei si curitati, daca este
necesar. Verificati daca bateria este in stare buna si este instalata corect. Configurati
timpul de intarziere, sensibilitatea si gradul de filtrare pentru aplicatia
dumneavoastra.

Masca trebuie depozitata intr-o zona uscata, racoroasa si intunecata, iar bateria
trebuie scoasa atunci cand nu o utilizati pentru o perioada lunga de timp.

| N AVERTIZARE N |

e Aceasta masca de sudura cu auto-intunecare nu este potrivitda pentru procesele de
sudare cu laser si de sudare/taiere cu oxiacetilena.

¢ Nu asezati niciodatd aceasta masca si filtrul cu auto-intunecare pe o suprafata fierbinte.

¢ Nu deschideti si nu manipulati niciodata filtrul cu auto-intunecare.

e Aceasta masca de sudura cu auto-intunecare nu va va proteja impotriva pericolelor de
impact sever.

e Aceasta masca nu va va proteja impotriva dispozitivelor explozive sau a lichidelor
corozive.

¢ Nu faceti nicio modificare la filtru sau la masca, cu exceptia cazului in care acest lucru
este specificat in acest manual. Nu utilizati alte piese de schimb decéat cele specificate
in acest manual. Modificarile si piesele de schimb neautorizate vor anula garantia si vor
expune utilizatorul la riscul de vatamare corporala.

e In cazul in care masca nu se intunecd la amorsarea arcului electric, opriti imediat

sudarea si contactati-va seful sau distribuitorul.

Nu scufundati filtrul in apa.

Nu utilizati solventi pe ecranul filtrului sau pe componentele mastii.

Se utilizeaza numai la urmatoarele temperaturi: — 10°C—+55°C (14°F-131°F).

Temperatura de depozitare: — 20°C—+70°C (- 4°F-158°F). Masca trebuie depozitata

intr-o zona uscata, racoroasa si intunecata, iar bateria trebuie scoasa atunci cand nu

o utilizati pentru o perioada lunga de timp.

o Protejati filtrul de contactul cu lichidul si murdaria.

o Curatati regulat suprafata filtrului; nu utilizati solutii de curatare puternice. Pastrati
intotdeauna senzorii si celulele solare curate, folosind un servetel curat care nu lasa
scame.

RO-50



e Inlocuiti in mod regulat lentila de protectie frontal crépaté / zgariata / corodata.
o Materialele care pot intra in contact cu pielea purtatorului pot provoca reactii alergice in
anumite circumstante.

AVERTIZARE A

& Sunt posibile vatamari corporale grave daca utilizatorul nu respecta
avertismentele mentionate mai sus si/sau nu respecta instructiunile de utilizare.

PROBLEME COMUNE $I REMEDII

« intunecare neregulata
Suportul de cap pentru masca de sudura a fost reglat neuniform si exista o distanta
inegala intre ochi si lentila filtrului (reglati din nou suportul de cap pentru a reduce
diferenta fata de filtru).

e Filtrul cu auto-intunecare nu se intuneca sau palpaie
(D Lentila de protectie frontald este murdard sau deterioratd (Schimbati lentila de
protectie).
(2) Senzorii sunt murdari (Curétati suprafata senzorilor).
(3) Curentul de sudare este prea mic (Reglati nivelul de sensibilitate la un nivel mai
ridicat).
() Verificati bateria si verificati daca este in stare bun& si daca este instalati corect.
De asemenea, verificati suprafetele si contactele bateriei si curatati-le daca este necesar.
Va rugam sa consultati “INSTALAREA BATERIEI" de la pagina 52.

e Raspuns lent
Temperatura de functionare este prea scazuta (Nu utilizati la temperaturi sub — 10°C
sau 14°F).

* Vizibilitate slaba
(D Lentila de protectie frontala/interioara si/sau filtrul este murdar (schimbati lentila).
(2) Lumina ambientala este insuficienta.
(3) Gradul de filtrare este setat incorect (reglati din nou gradul de filtrare).
(4) Verificati daca ati indepartat folia de pe lentila de protectie frontala.

* Masca de sudura aluneca
Suportul de cap nu este ajustat in mod adecvat (reajustati suportul de cap).

AVERTIZARE
& Utilizatorul trebuie sa inceteze imediat utilizarea mastii de sudura A
cu auto-intunecare daca problemele mentionate mai sus nu pot fi corectate.
Contactati distribuitorul.

RO-51



INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

AVERTIZARE! Inainte de a utiliza masca de suduré, asigurati-va c& ati citit si inteles instructiunile de siguranta.

* INSTALAREA BATERIEI Va rugam sa aveti in
Instalati bateria in masca in mod corespunzator, vedere polul pozitiv si
in conformitate cu marcajul polului pozitiv si negativ fn timpul montarii
negativ de pe corpul bateriei (vezi fig. 1). bateriei.

ALIMENTARE

Acest cartus ADF este alimentat de o celula
solara si de 1 baterie cu litiu CR2450. Atunci
cand indicatorul situat pe lentila incepe sa se
inroseasca (vezi fig. 2), acesta reprezinta un
avertisment pentru Tnlocuirea bateriei.

* TEST

Apasati si mentineti apasat
testul pentru a previzualiza
selectia filtrarii inainte de
sudare (Vezi fig. 2). Atunci
cand se elibereaza, fereastra
de vizionare va reveni
automat la starea de lumina
(filtrare 3,5).

SELECTARE GRAD DE FILTRARE

Selectati gradul de filtrare de care aveti nevoie in functie de procesul de sudare utilizat,
consultand "Ghidul pentru selectarea gradului de filtrare” de mai jos pentru setari. Rotiti
butonul de control al filtrarii pana la gradul de filtrare dorit.

SENSIBILITATE
Sensibilitatea poate fi setata la "HI" (ridicata) sau "LO" (scazuta) cu ajutorul butonului de
reglare continua de pe spatele cartusului de filtrare. Setarea "Mediu-Ridicat" reprezinta
setarea normala pentru utilizarea zilnica. Nivelul maxim de sensibilitate este adecvat
pentru lucrari de sudare cu curent redus, TIG sau aplicatii speciale. in cazul in care
functionarea mastii este perturbatd de un exces de lumina ambientald sau de un alt
aparat de sudura aflat in apropiere, utilizati setarea "LO". (A se vedea fig. 3a). Ca o regula
simpl& pentru o performanta optima, se recomanda sa setati sensibilitatea la maxim initial
si apoi sa o reduceti treptat, pana cand filtrul reactioneaza v
numai la flash-ul de lumind de sudura si fara declansari HI‘*’H ”"LO
bruste suparatoare din cauza conditilor de lumina
ambientala (soare direct, lumina artificiala intensa, arcuri de
sudura din apropiere etc.).

SELECTAREA TIMPULUI DE INTARZIERE i
Cand sudura inceteaza, fereastra de vizionare trece automat fig. 3a
de la intuneric la lumind, dar cu o intarziere prestabilita QELAY

pentru a compensa orice stralucire de pe piesa de lucru. L S
Timpul de intarziere / raspuns poate fi setat la "S"
(scurt: 0,1 sec.) sau "L" (lung: 1,0 sec.). Dupa cum doriti, cu
ajutorul butonului de reglare continua de pe partea din spate
a cartusului de filtrare. (A se vedea fig. 3b.). Se recomanda

fig. 3b
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utilizarea unei intarzieri mai scurte in cazul aplicatiilor de
sudare prin puncte si a unei intarzieri mai mari in cazul
aplicatiilor care utilizeaza curenti mai mari. Intarzierile mai
lungi pot fi, de asemenea, utilizate pentru sudarea TIG cu
curent mai mic si pentru impuls TIG / MIG / MAG.

SELECTAREA OPTIUNII DE POLIZARE

Cand butonul de filtrare este rotit in pozitia "polizare”,
functia de filtrare este dezactivata, permitand o vedere
clara pentru a poliza o sudura, masca asigurand protectia
fetei

(a se vedea fig. 4). In aceasta situatie, indicatorul devine
verde si clipeste la fiecare 3 secunde (a se vedea fig. 2).
fnainte de a reincepe activitatea de sudare, asigurati-va ca
functia de filtrare este activata din nou inainte de a suda
din nou.

AJUSTAREA MASTII

Circumferinta totala a suportului de cap poate fi marita sau -

micsorata prin rotirea butonului de pe partea din spate fig. 5
a suportului de cap (a se vedea reglajul "Y" din fig. 5).

Acest lucru se poate face in timp ce se poartd masca si reglerea

permite reglarea tensiunii potrivite pentru a mentine
masca ferm pe cap, fara a fi prea strénsa.

« In cazul in care suportul de cap se afld prea sus sau prea
jos pe cap, reglati cureaua care trece peste crestetul
capului. Pentru a face acest lucru, eliberati capatul benzii
impingénd stiftul de blocare in afara orificiului din banda.
Glisati cele doua portiuni ale benzii la o latime mai mare | Reglare
sau mai mica, dupa cum este necesar, si impingeti stiftul | faé-spate _

de blocare prin cea mai apropiata gaura (vezi reglajul "W" fig. 6
din fig. 5).

* Testati potrivirea suportului de cap ridicand si inchizand

masca de cateva ori in timp ce o purtati. in cazul in care

suportul de cap se misca in timpul inclinarii, ajustati-o din

nou pana cand este stabila.

REGLAREA DISTANTEI DINTRE MASCA S| FATA

Pasul 1: Desfaceti piulita de blocare (a se vedea "T" in fig. 5) pentru a regla distanta
dintre masca si fata dumneavoastra in pozitia jos.

Pasul 2: Slabiti piulita de blocare de o parte si de alta a mastii si glisati-o mai aproape
sau mai departe de fata (vezi reglajul "Z" in fig. 5). Este important ca ochii dumneavoastra
sa fie la aceeasi distanta fata de lentild. n caz contrar, efectul de intunecare poate parea
neuniform.

Pasul 3: Strangeti din nou piulita de blocare atunci cand reglajul este complet.
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REGLAREA POZITIEI UNGHIULUI DE VIZIONARE

INCLINARE: Reglarea inclinarii este situatad pe partea dreapts a mastii. Slabiti butonul
de tensionare al suportului de cap din dreapta si impingeti spre exterior capatul superior
al manetei de reglare pana cénd clapeta trece de adanciturd. Apoi rotiti maneta inainte
sau napoi in pozitia de inclinare dorita. Oprirea este initiatd in mod automat atunci cand
este eliberata, blocand masca in pozitie (a se vedea fig. 6).

« Acum sunteti gata sa folositi masca. Filtrarea poate fi ajustata in timpul utilizarii prin
resetarea controlului potentiometrului.

"GHIDUL PENTRU SELECTAREA GRADULUI DE FILTRARE" (NR. 1)
CURENT ARC (amperi)

Proces de sudare Of 1‘ 2,5 . 10 1‘5 2‘0 3‘0 40 o 80 10012‘515‘017520022‘52502753(‘)03504(‘)0470500

\ SMAW | [ 9 T 10 | 11 I 12 I 13 [ 14

[ MIG (grele) | [10] 11 | 12 [ 13 [ 14

[ MIG (usoare) | [10] 11 [ 12 | 138 [ 14 15 ]

[ TIG, GTAW | [ 9 T[T10 11 [ 12 ] 13 [ 14

[ MAG/ICO2 [10 [ 11 [ 12 ] 13 e 15 |

| SAW | [ 10 [ 11 [ 12 [ 13 [ 14 | 15 |

| PAC [ I 11 \ 12 \ 13 |

\ PAW [ [819] 10 [11] 12 | 13 [ 14 | 15 ]

NOTA:

SMAW — Sudare cu arc metalic ecranat

MIG (grele) — Sudare cu gaz inert metalic la
metale grele

PAW — Sudare cu arc plasmatic

SAW — Sudare cu arc scufundat

TIG, GTAW — Sudare cu gaz inert de tungsten,
sudare cu arc de tungsten

MIG (usoare) — Sudare cu gaz inert metalic la
aliaje usoare

PAC — Taiere cu arc plasmatic

MAG/CO2 — Sudare cu gaz activ metal

INTRETINERE

INLOCUIREA LENTILEI DE PROTECTIE FRONTALE

Tnlocuiti lentila de protectie frontald daci este deterioratd. Indepartati ansamblul
suportului ADF conform fig. 7. Indepértati lentila de protectie frontald de la ansamblul
mastii. Indepértati cu grija garnitura de pe lentila de protectie. Montati noua lentil& de
protectie in garnitura si asamblati pe carcasa mastii. Asigurati-va cad montati lentila de
protectie si garnitura in carcasa mastii in acelasi mod in care a fost indepartata.

INLOCUIREA LENTILEI DE PROTECTIE INTERIOARE

Tnlocuiti lentila de protectie interioara daca este deteriorata. Asezati unghia in spatiul de
sub fereastra de vizionare a cartusului si flexati lentila in sus pana cand aceasta se
desprinde de marginile ferestrei de vizualizare a cartusului.

SCHIMBAREA FILTRULUI CU AUTO-INTUNECARE

Indepartati ansamblul suportului ADF de la carcasa mastii. A se vedea fig. 7 pentru
indepartare. Flexati capatul superior al suportului ADF pentru a permite scoaterea
cartusului ADF din cadru. Instalati noul cartus ADF in cadru conform fig. 8 de mai jos.
Asigurati-va ca cartusul ADF este introdus corect in suportul ADF, conform figurii. Montati
ansamblul suportului ADF in carcasa mastii.
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« CURATARE

Curatati masca cu o carpa moale. Curatati periodic suprafetele filtrului cu auto-
intunecare. Nu utilizati solutii de curatare puternice. Curatati senzorii si celulele solare cu
alcool metilic si o carpa curata si stergeti-le cu o carpa care nu lasa scame.

fig. 7

SPECIFICATII TEHNICE

Clasa optica:

Zona de vizionare:
Dimensiune cartus:
Senzor arc:

Stare luminoasa:
Stare intunecata:
Control filtrare:
Pornire/Oprire:
Control sensibilitate:
Protectie UV/IR:
Alimentare cu energie:

Alarma de baterie
descarcata:

Timp de comutare:

De la intunecat la luminos:

Amperaj scazut evaluat TIG:

Polizare:

Testarea capacitatii bateriei:
Temperatura de functionare:
Temperatura de depozitare.:

Material masca:
Greutate totala:
Domeniu de aplicare:

Aprobat:

1/1/1/2

96 x 53 mm (3.78" x 2.09")

110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")

4

DIN 3,5

Filtrare variabila 9—13

extern, filtrare variabila

Pornire / oprire automata

Scazuta—ridicata, cu butonul de reglare continua
Pana la gradul de filtrare DIN16 in orice moment
celule solare. Baterie inlocuibila;

1 x baterie cu litiu CR2450

Da

1/25.000 s. de la luminos la intunecat

0,1-1,0 s cu butonul de reglare continua

=5 amperi (CC); = 5 amperi (CA)

Da

Da

- 10°C—+55°C (14°F-131°F)

- 20°C—+70°C (- 4°F-158°F)

Nylon de inalta rezistenta la impact

440 g

Sudura cu stick (SMAW); TIG CC&CA,; impuls TIG CC;
impuls TIG CA; MIG/MAG/CO2; impuls MIG/MAG,; taiere cu
arc plasmatic (PAC); sudare cu arc plasmatic (PAW); taiere
cu arc de carbon (CAC-A); polizare

CE, UKCA
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LISTA DE PIESE S| ASAMBLARE

Lista de piese

ARTICOL DESCRIERE CANTITATE
A Carcasa (masca de sudura) 1
B Suport de cauciuc 1
C Lentila de protectie frontala 1
D Filtru cu auto-intunecare (inclusiv 1 x baterie cu litiu 1
CR2450)
E Lentila de protectie interioara 1
F Suport lentila 1
G* Ansamblu suport de cap (inclusiv banda anti-transpiratie) 1

Lista de piese a G*
ARTICOL DESCRIERE CANTITATE
Banda anti-transpiratie
Saiba
Saiba
Saiba fixa
Saiba de cauciuc
Piulitd de blocare
Saiba angrenaj
Saiba de limitare a unghiului
Surub cilindric dreapta
Surub cilindric stanga
Bentita ajustabila
Suport de cap frontal

— | -
Slalolo|e|N|jo|ja|s|win| =
AaAlalalalalalInnINdINalal~
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BbicokokauecTBeHHasi npodeccuoHanbHas

MacCKa CBapLluMKa
NPABUJTA TEXHUKN BE3OMNACHOCTU — NPOYTUTE MNEPEQ
MCMNOJIb3OBAHUEM

& OCTOPOXHO &
Mepes UCMONb30BAHNEM MPOYTHTE U YCBOMTE BCE UHCTPYKLMM

Macku cBapLLMKa C aBTOMaTUYECKOW PEryNMPOBKOI CTENEHU 3aTEMHEHUS NpeHa3HayYeHbI
ONs 3aWuThl a3 U nuua oT UCKP, GpbI3r ¥ BPeAHOro U3NyYeHUs npu HopMaribHbIX
ycroBusix cBapku. CBeTOpUNbTP C aBTOMATUYECKMM 3aTEMHEHMEM aBTOMATUYECKM
nepexoauT M3 NPO3pPayHOro COCTOSIHWUSA B TEMHOE MpUW 3a)XWUraHum Ayrm 1 Bo3BpallaeTcs
B MPO3payHoe COCTOSIHWE MOocre NPeKpaLLeHnst CBapKu.

Macka cBapuukKka ¢ aBTOMaTUYECKOM _PEeryriMpoBKOM _CTENMEHU 3aTeMHEeHUs
nocraBnseTcAa B COGEaHHOM Buae. Ho nepen vcnonb3oBaHMEM ee HeOGXOgMMO
OTperynupoBaTthb Tak, YTOObl OHa AOJDKHbIM 06pa3oM cuaena Ha rofiose cBapLuukKa.
MpoBepbTe NOBEPXHOCTU U KOHTAKTbl baTapeu N Npyu HE06X0OUMOCTU OUYUCTUTE UX.
Y6egutecb B TOM, YTO G6aTapess HAXOOMUTCA B XOPOLUEM COCTOSIHUM U NpaBUIIbLHO
YCTaHOBJIeHa. HacTtponte Bpems 3agepXKu, YYBCTBUTENLHOCTbL WU YPOBEHb
3aTeMHEeHUs B 3aBUCUMOCTU OT YCITOBUWN NMPUMEHEHMUS.

Macxy cnenyetr XpaHuTtb B CyXOM, nmpoxmnagHomMm U TeMHOM MecTe N u3BliekaTtb
6aTa|gero, €CJiM OHa He ucnonb3yeTcs B TeHeHne ANnnTernbHOro BpemMmeHu.

| AN OCTOPOXHO N |

e OTa Macka cBapLiMka C aBTOMATMYECKOW PEryrnmpoBKOM CTEMNeHW 3aTeMHEeHUs
He NOAXOAUT ANS NasepHON CBAPKM 1 KNCIOPOAHO-aLEeTUIIEHOBOIN CBAPKM U PE3KU.

e Hukorga He knaguTe mMacky U CBETOMUNLTP C aBTOMATUYECKMM 3aTEeMHEHVWEM Ha
ropsiyyto MOBEPXHOCTb.

e Hukorga He oOTKpbiBaWTe CBETOMWUNLTP C aBTOMATUYECKMM  3aTeMHEHMeM
1 He HapyluanTte ero paborty.

e OTa Macka cCBapluMka C aBTOMAaTM4eCKOW peryrnmMpoBKON CTENEeHW 3aTeMHeHUs
He cnocobHa 3aLWnTUTb OT CUMbHbIX YAapOB.

e DOTa mMacka He crnocobHa 3alWuMTUTb OT B3PbIBHbIX YCTPOWCTB WM arpecCUBHbIX
KNOKOCTEN.

e He BHOCUTE HUKaKMX M3MEHEHWN B CBETOUNLTP WAM Macky, 3a WCKIYeHneM
cryyaeB, yKas3aHHbIX B [aHHOM pykoBoAacTBe. He wucnonbsyiTe 3anacHble 4actu,
OTMMYHblE OT YyKasaHHbIX B AAHHOM PYKOBOACTBE. HecaHKUMOHMpOBaHHbIE
Moaudukaumn 1 3ameHa getanen npveeayT K aHHYNMPOBaHWIO rapaHTUm 1 MOABEPTHYT
CcBapLLyMKa pUCKy MoSyYeHns TpaBM.

e Ecnu cBeTOUNbTP MACKv He TEMHEET MpW 3aXUraHuy Ayrv, HEMeAIEHHO npekpaTuTe
CcBapKy 1 obpaTuTech K CBOEMy PyKOBOAWUTEMIO UM AUNepy.

e He norpyxavTte cBeTounbsTp B BOAY.

e He HaHOCUTe pacTBOPUTENMN HA CBETOMUMBLTP U KOMMOHEHTBI MacKu.

e Vlcnonb3ynte TONbKO NPY CReayrLwnxX TeMmneparypax:
ot =10 pgo +55 °C (o1 14 po 131 °F).

o Temnepatypa xpaHeHus: oT =20 go +70 °C (o1 —4 pgo 158 °F). Macky cnegyeT xpaHuTb
B CyxOM, MNpPOXNagHOM M TeMHOM MecTe W u3Bnekatb 6aTapeto, ecnn OHa
He UCMomb3yeTcs B TeYeHUe ANNTENbHOrO BPEMEHM.

e 3awywarite CBETOMUNBLTP OT KOHTaKTa C XUAKOCTAMW U rPA3bio.
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o PerynapHo ouulanTe NOBEPXHOCTb CBeTOUNbTpa. He ncnonb3ynte arpeccuBHble
yncTAWwme pacTBopbl. Becerga cogepxmTe 4aTYMKN Y CONHEYHbIE 3NIEMEHTbLI B YACTOTE.
[nsa o4ncTkM Mcnonb3yinTe YMCTYI0 TKaHb 6e3 Bopca.

e PerynsapHo 3ameHsiiTe TpecHyToe, nouapanaHHoe unu BbilepbreHHoe HapyXHoe
3aLMTHOE CTEKIO.

e MaTepwuanbl, KOTOpbIE MOTYT COMPUKAcaTbCA C KOXEeWN nonb3oBaTens, npy HEKOTOPbIX
obcTosATENLCTBAX MOTMYT BbI3bIBATh anneprnyeckne peakummn.

OCTOPOXHO
& HecobniogeHne cBapLUMKOM BbllLeyKasaHHbIX NpeaynpexaeHnun n/unm &

PYKOBOZCTBa MO 3KCriyaTauum MOXET NPUBECTU K CEPbEe3HbIM TpaBMaM.

PACMNMPOCTPAHEHHbLIE HEUCITPABHOCTU U CNOCOBbI UX
YCTPAHEHUA

e HepaBHOMepHOe 3aTeMHeHue
OronoBbe OTPErynMpoBaHO HEPOBHO, W pacCTosiHMe OT [Nna3 [o crekna co
CBETOPUNLTPOM HEPABHOMEPHO (3aHOBO OTPErYNMUPYATE OrosioBbe, YTOObl YMEHbLUUTD
pasHuLYy B pacCTOsIHAM [0 CBETOUNbTPA).

* CBeTOOUNBLTP C aBTOMAaTUYECKUM 3aTEMHEHUEM He TeMHeeT Unu mepuaeTt
(1) HapyHoe 3alMTHOe CTEKNO 3arps3HeHO MMM MOBPEXOEHO (3ameHuTe 3aliuTHoe
CTEKI0).
(2) [aTumku 3arpsAsHeHb! (OUMCTITE MOBEPXHOCTb AATUNKOB).
(3) Crmwkom crabblii  CBAPOYHBIN TOK (ycTaHoBuTe 6oriee BbLICOKMIA ypOBeHb
YYBCTBUTEMNBHOCTM).
(») MpoeepbTe 6aTapen n yb6eaMTECb, YTO OHW HAXOAATCA B XOPOLIEM COCTOSHMM
1 NPaBWIbHO YCTaHOBMEHbI. Takke NpoBepbTe NOBEPXHOCTU U KOHTaKTbl 6aTtapen 1 npu
HeobxoamMmMocTn ounctute mx. ObpaTtutech k pasgeny «YCTAHOBKA BATAPEU» Ha
cTp. 59.

MepneHHoe pearupoBaHue
Cnuwkom Huskasi paboyas Temnepatypa (He Wcnonb3yiTe npu TemnepaTtype
Hwxke —10 °C unn 14 °F).

MNnoxas BuagMmocTb

(1) BHeluHee/BHyTPEHHee 3aLLUMTHOE CTEKIO0 U/UM CBETOUNBLTP 3arpssHeHb! (3aMeHnTe
CTEKI0).

(2) HepocTaTouHoe OKkpyxalolLee OCBeLLeHme.

(3) HenpaBunbHO yCTaHOBMEH YpOBEHb 3aTEMHEHMsl (3aHOBO YCTAHOBUTE YPOBEHb
3aTEMHEHMS).

() MpoeepbTe, CHATA NN NNIEHKa C NePeaHEero 3alMTHOTO CTeKna.

* Macka cBapLuka CKOnb3uT
OronoBbe HenpaBUMbHO OTPErYNMPOBaHO (3aHOBO OTPErynMpyMTE OroMnoBbE).

& Ecnu He ygaeTcs ycTpaHuUTb NepeyncneHHbIe Bbille HEVCMPaBHOCTY, CBapLUUK A
A0IMKEeH HeMeaneHHO NpekpaTuTb UCMoJfib30BaHNEe Macku CBapLUmka
C aBTOMaTN4ECKOW PEryfiMpoBKOM CTEMEHN 3aTEMHEHMS. Ob6patuTteck k awnepy.
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MHCTPYKLUMA NO NPUMEHEHUIO

OCTOPOXXHO! Mepep vcnonb3oBaHMeM CBapOYHON Macku ybeautecs B TOM,
YTO Bbl NpOYMTaNn U ycBoUNu npaBuiin TEXHUKU 6es3onacHocTu.

* YCTAHOBKA BEATAPEU
YcrtaHoBuTe GaTtapeto B Macky Hagnexalimm
obpasoM, B COOTBETCTBUM C MapKUPOBKOM Mpu ycTaxoske 6arapeu
NMOMOXMTENbHON W OTpUUATENbHOW KNEMM Ha yauTEIBANTE NOTNOXEHNE
" aHoda u Kkatoaa.
6aTaperiHom oTceke (cM. puc. 1).

MUTAHUE

OTOT KapTpumx cBeTounbTpa C aBTOMaTU-
YECKMM 3aTEMHEHNEM MUTAETCs OT CONMHEYHOro
anemeHta u ogHou (1) nutueBon 6GaTtapeun
CR2450. Ecnu wvHOukaTop, pacnofoXeHHbIN
Ha CTeKkne, HayHeT CBETUTbCS  KpacCHbIM
(cMm. puc. 2), aTO O3HayaeT, 4TO Heobxooumo
3aMeHuTb bGaTapeto.

puc. 1

* TECT

Haxmute 1 yaoepxusanTe
KHOMKy test ona npepnsapwu-
TEenbHOro npocMmoTpa npu
BblbOpe YypPOBHS 3aTEMHEHNS iz::le
nepes cBapkow (CM. pUC. 2). || kpac-
Mpu oTnycKaHuM  KHOMKK Helit
CMOTPOBOE OKHO aBTOMaTu-
YeCckM BepHeTCcs B Mpo-
3payHoe cocTosiHue (ypo-
BEHb 3aTeMHeHus 3,5).

BbIEOP YPOBHA 3ATEMHEHUA

Bbibepnte HeobxoauMbI YpOBEHb 3aTEMHEHVSI B 3aBMCUMMOCTM OT WCMONb3yeMOoro
Texnpouecca CBapkM B COOTBETCTBMM C «Tabnuuein ypOBHEN 3aTEMHEHUSA» HUXKE.
C nomoLLblo NOBOPOTHOM PYYKN YCTAHOBUTE HEOBXOAMMBIN YPOBEHb 3aTEMHEHUS.

YYBCTBUTENbHOCTb
YyBCTBUTENBHOCTb MOXHO yCTaHOBUTb Ha HI (Bbicokas) unm LO (HM3Kasi) C NOMOLLbO
PYYKM NNaBHOWM PErynvpoBKN Ha 3agHeN CTOPOHe KapTpuaxa 3aTeMHeHusi. HacTtponka
Mid-High (cpepHsis Bbicokas) — 310 06bl4Haa HacTpomnka ANs NOBCEAHEBHOrO
Mcnonb3oBaHns. MakcumanbHbI YpOBEHb YYBCTBUTENBHOCTM MOAXOANT AN paboThl
npu cnabom cBapo4yHOM Toke, Texnpouecce TIG unu cneumanbHbix NpumMmeHeHnsx. Ecnm
paboTe mackum meliaeT u3bbITOYHOE OKpyXaillee ocBelleHne unu nobnmsoctu
HaxXOAMUTCS OAPYron CBapoOYHbIN annapart, ucnone3dynte Hactpomnky LO. (Cm. puc. 3a).
B kayecTBe npocToro npasuna Ansi AOCTMXKEHUA ONTUMarbHOW

3(pPEeKTMBHOCTM  peKkoMeHOyeTCsl  BHavane  YyCTaHOBUTb NSV,
MakcuMarbHyl0 4YyBCTBMTENbHOCTb, a 3aTeM MOoCTeneHHo HI Lo
CHMXaTb ee, noka cBeTounbTP He ByaeT pearvpoBaTb TOMBKO
Ha BCMbIWKY cBapkn W 6e3 pasgpaxarowmnx MnoboYHbIX
cpabaTblBaHUA K3-32 YCMOBUWA BHELUHEN OCBELLEHHOCTU
(Npsmoe comHue, WMHTEHCMBHBIA WCKYCCTBEHHbIN CBET, Ayra
cBapLMKa pagoM 1 T. 4.). puc. 3a
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BbIBOP BPEMEHU 3AOEPXKU

Mocne  npekpaweHWss  CBapkum  CMOTPOBOE  OKHO
aBTOMaTW4YeCKN MepexoguMT W3 TEeMHOro  COCTOSIHMSA
B NpO3payHoOe, HO C 3a4aHHOW 3adepXKon, 4ToObI
KOMMeHcmpoBaTb Mtoboe SApKoe OCTaTOYHOE CBEeYeHue Ha
3aroToBke. [nA  BpeMeHu 3aOepXKU/OTKINMKA  MOXHO
yCTaHOBWUTL 3HayeHne S (kopotkoe: 0,1 cek.) wnim L
(anvHHoe: 1,0 cek.). [Tlo mepe HeobxogmumocTu
MCMOMb3ynTe PYYKy MMAaBHOW PErynupoBKUW Ha TblNIbHOM
cTopoHe  kapTpuaxa 3aTemMHenus. (Cm.  pwuc. 3b).
PekomeHayeTcs ncnonb3oBaTb 6onee KOpOTKYLo 3a4epXKKy
npu TOYEYHOW CBapke 1 bonee AnNUTENbHYIO 3a4epXKy npu
ncrnonb3oBaHun  Gormee  cunbHbIX  TokoB.  Bonee
ONVTENbHbIE 3a0epPXKM Takke MOXHO MCMonb3oBaTb ANS
cBapkn TIG C MeHblUMM TOKOM W WMMYMNbCHON CBapKu
TIG/MIG/MAG.

BbIEOP ONMuuu WINPOBKU

Korga pyyka 3aTeMHeHWs yCTaHOBMeHa B nonoxeHune grind
(wnndposka),  YHKUMA  3aTEeMHeHWs  OTKNYaeTcs,
No3BOMAsA YETKO BUAETb CBApHOW LLIOB, @ Macka 3awuaeT
nmuo (cm. puc. 4). B aton cutyauum nHonkaTop CBETUTCS
3eneHbIM 1 Byget muraTb Kaxaple 3 cekyHabl (CM. puc. 2).
Mepen Bo306HOBNEHMEM cBapo4yHbIX paboT ybepmTech
B TOM, Y4TO (OYHKLMS 3aTEMHEHMSA CHOBA BKIIOYEHA.

PEFYNUMPOBKA NMOCAOKU MACKU

OBLLUyl0 OKPY>KHOCTb OFOfIOBbS MOXHO YBENUYUTE UNN
YMEeHbLUMTb, Bpalias pyyky Ha ero 3agHen 4vactu
(cm. perynupoBky Y Ha puc. 5). [Inst aToro HageHbTe Macky,
M yCTaHOBUTE MpaBUibHOE HaTsxeHue, 4YTobbl Macka
HaEXHO yAepXXmBanach Ha rorioBe, HO MNPy 3TOM OrofloBbE
He ObINo CrNLLKOM TYrMM.

« Ecnn oronosbe pacnonaraetcs Ha ronoBe CIMULIKOM
BbICOKO WM CIWULLKOM HW3KO, OTPErynupynTe pemeLlok,
npoxoasawWwni  Yyepes Makylky romosbl. [ns  aToro
ocBoboauTe KOHel, pemeLllka, BbITOMKHYB CTOMOPHbIN
WwTndT 13 oTBepcTusa B pemewke. CABMHbTE OBE 4acTu
pemeluka Ha OOonblUY MNN MEHbLUYKO LUMPUHY MO Mepe
Heo6X0aAMMOCTU U NPOTONIKHUTE CTOMOPHbIN WTUT Yepe3
6nwkanwee oteepcTme (cM. perynuposky W Ha puc. 5).

puc. 5

Perynuposka

Perynuposka
NPOAONBHOTO MONOXEHUS

puc. 6

* HapeHbTe macky 1 npoBepbTe NOCafKy OrorioBbs, HECKONBbKO pa3 MOAHSIB M OMyCTUB
macky. Ecnn oronoBbe nepemellaeTcss BO BPEMS HaKMOHa, OTPErynupymnTe ero, 4Toobl

[obuTbCA YCTONYMBOM NOCaaKM.

PEIYNMIMPOBAHUE PACCTOAHUA MEXOY MACKOM U NULIOM
LWar 1: OTkpyTUTE KOHTpPramky (cM. «T» Ha puc. 5) oTperynupyiTe paccTosHUe Mexay

MacKOW 1 fINLIOM B HVXKHEM MONOXEHUM.

Lar 2: OcnabbTe KOHTPramkm ¢ 06enx CTOPOH MacKu 1 CABUHbTE ee Gnnke nnu ganbLue
OT nuua (CM. perynupoBky «Z» Ha puc. 5). BaxHo, 4ToOblI rnasa Haxoounucb Ha
OAVHAKOBOM pacCTOSHMM OT CTekna. B npoTMBHOM criyyae aphekT 3aTEMHEHUST MOXET

ObITb HEPaBHOMEPHBIM.

Lar 3: Mo 3aBepLUeHUn perynmpoBKU CHOBA 3aTSHUTE KOHTPramku.
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* PEIYIIMPOBKA MNMOJNIOXXEHUA YITIA OB30PA
HAKJIOH: Perynstop HakmoHa pacrofioXeH C MpaBoW CTOpoHbl mMacku. Ocnabbre
npaByl0 PYYKy HaTSKEHWUS OrONOBbS W BbIABUramTe BEPXHWUW KOHEL, peryriMpoBOYHOrO
pblyara HapyXy [0 Tex nop, noka BbICTYM OrpaHuYMTens pblyara He BbIMAET M3 Nasos.
3aTem noBepHUTE pblyar Bnepes Vv Hasaj B Keraemoe NoroxeHue HaknoHa. MNpu
OTMYCKaHWN OrpaHnyMTENb aBTOMAaTUYeCKM BOMAET B 3auenneHve, OUKCUpys Macky
B HY>XHOM NOMNOXeHUU (CM. pucC. 6).

* Macka rotoBa K MCMoNb30BaHUK. 3aTEMHEHWE MOXHO perynupoBatb BO BpemMsA
MCNonb30BaHUA C NOMOLLbIO NOTEHUMOMETPaA.

TABJIMLA YPOBHEW 3ATEMHEHUA (Ne 1)
TOK AYTU (Amnep)
0,5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Texnpouecc cBapkm

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
S I N s Y O

[ smaw ] o Tl 1 [ 12 [ 18 [14
[ MIG (sxensie) | Mo~ n [ 12 [ 13 [ 14
[ MIG (nerkue) | [o[ 11 T 12 [ 48 [ 14 T15]
[ meetaw [ [ o [0 n [ 12 [ 13 [ 14
[ WAG/CO2 | [0 [T T2 13 [ 14 T 15 ]
[ saw ]
[ pac ]
[ paw T Tele[t0 [ 12 [ 13 T 14 [ 15 |
NMPUMEYAHWE:
SMAW — pyroBasi cBapka NoKpbITbIM TIG, GTAW —pyrosas cBapka BonbdpamMoBbIM

3MNeKTPoAOoM 3MNEeKTPOAOM B Cpefie 3aLUMTHOrOo rasa
MIG (Tspkenble) — gyroBas cBapka MIG (nerkve) — gyroBasi cBapka MeTanmmyeckum

MeTannM4yeckm nnaBsALLMMCS 3NeKTPOAOM NnaBsILLMMCS 3NEeKTPOAOM B cpeae

B Cpefe VHepTHOro rasa, Tshxenble MeTansbl MHEePTHOrO rasa, nerkue cnnasbl
PAW — cBapka nnasmeHHoW fyromn PAC — peska nnasmeHHON ayron

SAW — nonyaBTomaTuyeckasi Ayroeasi ceapka B MAG/CO2 — cBapka B cpefie akTMBHOrO rasa
3alUnTHOM cpeae
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TEXHUYECKOE OBCITYXXUBAHUE

3AMEHA NEPEOHEIO 3ALLUTHOIO CTEKNA

3ameHUTe nepefHee 3alUMTHOE CTEKNO, €CnM OHO MoBpexaeHo. CHumuTe ysen
aepxarensa cBetounbTpa ¢ aBTOMaTUYECKMM 3aTEMHEHMEM, KakK MOKa3aHo Ha puc. 7.
CHMMUTE nepefHee 3alMTHOE CTeKNo ¢ Mackn. OCTOPOXXHO CHUMUTE MpPOKNaaKy
C 3aLlUTHOrO CTeKma. YCTaHOBUTE HOBOE 3aLLMTHOE CTEKIO Ha NPOKaaKy 1 NpukpenuTe
K Macke. YbeouTtecb B TOM, UTO 3alLMTHOE CTEKMNO W MpoKnajka BCTaBMeHbl B MacKy
Taknm xe 06pasom, Kak OHU Bbinn CHATBI.

3AMEHA BHYTPEHHEIO 3ALLUTHOIO CTEKNA

3aMeHWTe BHYTpPEHHEE 3alUMTHOE CTEKIO, ECNU OHO MoBpexaeHo. MNomecTuTe HOroTb
B yrrny6neHue noa cCMOTPOBbLIM OKHOM KapTpuaka u crmbaiite cTekno BBEpX 4O TeX Nop,
MoKa OHO He BbIMAET U3 KpaeB CMOTPOBOMO OKHA KapTpuaxa.

3AMEHA CBETO®UIIbTPA C ABTOMATUYECKUM 3ATEMHEHUEM

W3Bneknte gepxartenb cBeTOMUnbTpa C aBTOMAaTUYECKUM 3aTEMHEHMEM W3 MackKu.
CwM. puc. 7. OTorHUTe BEepXHWUW KOHeL, AepxaTens cseTodunbTpa ¢ aBTOMaTUYECKUM
3aTeMHeHneM, 4YToObl MOXHO ObINo U3BNEeYb KapTPUAX U3 paMKu. YCTaHOBUTE HOBbLIV
KapTpuaK cBeTounbTpa C aBTOMATUYECKMM 3aTEMHEHNEM B PaMKy, Kak nokasaHo Ha
puc. 8 Huxe. Ybeoutecb B TOM, YTO KapTpumK cBeTounbTpa C aBTOMaTUYECKUM
3aTeMHeHMeM BCTaBrieH B [AepXaTefNb MpaBMIlbHO, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKE.
YcTaHoBuWTe AepxaTenb cBeTodunbTpa C aBTOMaTUHECKUM 3aTEMHEHNEM B MAcky.

OYUCTKA

OuncTtnTe Macky, nNpoTepeB ee MSArkoM TkaHbk. PerynspHo ouuwlante NoOBEepXHOCTM
cBeTounbTpa C aBTOMATUYECKMM 3aTeMHeHMeM. He ucnonb3yiiTe arpeccuBHble
yucTaAWwmMe pactBopbl. OUMCTUTE AATUYMKM U COMHEYHbIE 3MeMEHTblI METUIIMPOBAHHbLIM
CNMPTOM Y YUCTOW TKaHbIO 1 BbITPUTE HACYXO TKaHbto 6e3 Bopca.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

OnTunyeckui Kknacc: 1/1/1/2

ObnacTtb ob630pa: 96 x 53 mm (3,78" x 2,09")

Pasmep kaptpuoxa: 110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")
OaTtuuk gyru: 4

[Mpo3payHoe cocTosiHue: DIN 3,5

TeMHoe cocTosiHMeE: PasnunyHble ypoBHU 3aTeMHeHns 9—13
Perynatop 3ateMHeHus: BHeLwHMIA, nepeMeHHOoe 3aTeMHEHME

BkntoyeHue/BbIkntoYeHne ABTOMaTUYECKOE BKITHOYEHME/BbIKMIOYEHNE
nuTaHus:

Perynartop Hu3kas—Bbicokasi, pyyka nnaBHOW perynumpoBKu

YYBCTBUTENBHOCTU:

Y®/MK-3awwuTa: [o DIN 16 noctosiHHO

MICTOYHMK nuTaHua: ConHeyHbIn anemeHT. CmeHHasa 6aTtapesi; nuTnesas
b6aTtapest CR2450, 1 wr.

CvirHamn Hm13sKoro ypoBHs Oa

3apsga 6atapeu:

Bpemsi nepekntoyeHus: 1/25 000 ¢ 13 Nnpo3payHoOro B TEMHOE COCTOSAHME

M3 TemHoro B npo3payHoe  0,1-1,0 ¢, pyyka nnaBHON perynmpoBKu
COCTOSIHUE:

CepTtudumumposaHa aons =5 A (noct. Toka); = 5 A (nep. Toka)
cBapku TIG manbiMy TokaMu:

LUnndoska: Oa

WMcnbiTaHne ansa Oa

onpegeneHns eMKoCTu
akkymynsaTopHon 6atapeu:

Pa6bouas Temnepartypa: ot -10 go +55 °C (o1 14 go 131 °F).

TemnepaTypa XpaHeHus: ot -20 go +70 °C (oT -4 po 158 °F).

MaTepuan macku: Y[aponpoyHbIA HENIOH

O6Lwmnii Bec: 440r

O6nacTb NpUMEHEHMNS: PyuyHas cBapka (SMAW); TIG noCTOSAHHOro 1 NnepemMeHHOro

TOKa; umnyrnbcHas ceapka TIG nocTossHHOro TOKa;
nMmnyribcHasi ceapka TG nepeMeHHOro Toka;
MIG/MAG/CO2; nmnynbcHas ceapka MIG/MAG; peska
nnasmeHHon ayron (PAC); cBapka nnasmeHHon gyron
(PAW); BO3ayLLHO-AyroBas peska yrorfbHbIM 31eKTPO40M
(CAC-A); wnndoska

OpobpeHo: CE, UKCA
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NEPEYEHb OETANEN U NOACBOPOK

Cnucok pgetanen

no3unuunsa HAUMEHOBAHUE K-B
A Obonoyka (Macka cBapLLimKa) 1
1
1

PeaunHoBbIN gepxaTtenb
BHellHee 3alMTHOE CTEKITO

CBeTounbTPp C aBTOMATUYECKNM 3aTEMHEHVEM 1
(Bkntovas ogHy (1) nuTneByto 6atapeto CR2450)

BHyTpeHHee 3awmuTHOEe CTEKIOo 1
Oepxatenb ctekna 1
G* OronoBbe B cbope (BKMoYasi BHYTPEHHIOK NTEHTY)

mim| O [O|W

—_

Cnucok petaneun G*

no3nuuna HAUMMEHOBAHUE K-
BHYyTpeHHsIs neHTa
LLlan6a
Lllan6a
dukcupytoLas wanba
PesunHoBas wwaiba
KoHTpranka
3ybyatas wanba
Llanba orpaHuyeHus yrna
[MpaBbI CTONOPHbLIV BUHT
JleBblIi CTONOPHbIN BUHT
Perynnpyembliin HaronoBHMK
MepenHsis YacTb OronoBbs

(@)

Alalalalala NN 222w

olZ|alo|lo|N[lo|oa|slw|d|=
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MpodpeciiHa 3BaploBanbHa Macka
NPABUIA TEXHIKA BE3MNEKU. NPOYUTAWNTE NEPEN
3ACTOCYBAHHSAM

& MOMNEPEOXEHHA &

O3sHaitomMTecs 3 ycima iHCTPYKLisiMU nepef 3acTOCyBaHHSM

3BaptoBarbHi Macky 3 (PyHKUiE0 aBTOMATUYHOIO 3aTEMHEHHS MPU3HAYeHi 3axuLiaTy oui
Ta obnuuyst Big ickop, OpPM30K i LIKIANMBOrO BUMPOMIHIOBAHHSI 3@ CTaHOAPTHUX YMOB
3actocyBaHHs. PinbTp 3 aBTOMaTUYHUM 3aTEMHEHHSIM Nig 4ac 3ananioBaHHA Oyru
aBTOMaTMYHO NEPEMUKAETLCS B PEXUM 3aTEMHEHHS 1 NOBEPTAETLCS B PEXMUM OCBITIIEHHS
nicnsi 3aBepLUEHHsT 3aBaprOBaHHS.

3BaproBanbHa Macka 3 dyHKLUiED aBTOMaTMYHOro 3aTeMHEHHA Mae B MNOBHiN
komnnekTauii. OgHak nepen 3acTocyBaHHAM ii NOTPiIOHO BiANoOBiAHO HanawTyBaTW.

MepeBipTe 1 3a NOTPEOU OYUCTLTE NMOBEPXHi Ta KOHTAKTU erieMeHTa XWUBJEeHHS.
[epekoHanTecs, WO eNeMEeHT XMUBMNEHHA Ma€e 3afAoBiNlbHWW CTaH i BCTaBIIEHUW
HaneXHUM YMHOM. HanawTynhTe Yac 3aTPMMKW, YYTNUBICTb i CTYyNMHb 3aTe€MHEHHS
BiANoOBiAHO [0 3aCTOCYBaHHS.

30epiranTe 3BaproBarnibHy Macky B CyXOMY, NPOXOJSI0AHOMY 1 TeMHOMY Micui. Y pa3si
TpuBanoro 36epiraHHA BUAaniTb efIeMeHT XXUBJMEHHS.

| AN MOMEPEMKEHHSA AN |

e Lla 3BaptoBanbHa Macka 3 yHKLiE aBTOMaTUYHOIO 3aTEMHEHHS He Npu3HayeHa Ans
3aCTOCYyBaHHs MiJ Yac na3epHOro Yn aBTOreHHOro 3BaploBaHHsi abo pisaHHs.

e KaTteropnyHo 3abGOpoOHEHO pO3MilllyBaTy 3BaptoBarbHy Macky 4u inbTp 3 a.To-
MaTUYHUM 3aTEMHEHHSM Ha rapsdii NOBEPXHi.

e KaTeropuyHo 3a0OpOHEHO BiOKPMBATM YM 3MiHIOBATU INbTp 3 aBTOMATUYHUM
3aTEMHEHHSM.

e 3BaptoBanbHa Macka 3 (YHKUIED aBTOMATUYHOrO 3aTEMHEHHS He 3axuliae Bif
CUnbHKX Hebe3neyvHnx yaapis.

e BoHa Takox He 3axuLac Bif BUOYXOBMX NMPUCTPOIB YK IOKUX PEYOBUH.

e Macky 1 inbTp 3ab0OpoHEHO MoaudikyBaTh, SKWO Le He 3a3Ha4yeHO B LbOMY
nocibHMKy. 3abOpOHEHO BMKOPMCTOBYBATU 3amacHi YacTuHI, HE 3a3HayeHi B LbOMY
nocioHuky. CamoBinbHa Moamdikauis 4vM 3amiHa 4acTuH 3BiMbHAE BUPODOHUKA Bif
rapaHTiH1X 3000B’s13aHb | Hapaxae onepartopa Ha Hebe3aneky TpaBMyBaHHSI.

e FAKWO nicns 3ananioBaHHA AYrM Macka aBTOMATUYHO HEe 3aTeMHIOETbCS, OApasy
3yMUWHITL 3BaplOBaHHS Ta 3BEPHITLCA A0 CBOrO KEPiBHMKA YM NpoAaBLis.

o DinbTp He MOXHa 3aHyploBaTN y BOAY.

e 3abopoHeHo 3acToCcOBYBaTH ByAb-Ki PO3UMHHMKM Ha eKpaHi dinbTpa Y KOMMNOHEHTaxX
Mackum.

e TemnepaTypHui gianasoH 3actocyBaHHs: Big —10 °C go +55 °C.

e Temnepatypa 30epiranHs: Big —20 °C pgo +70 °C. 306epiranTe 3BaptoBanbHy Macky
B CYXOMy, MPOXOSNI0OAHOMY i TEMHOMY Micli. Y pasi TpuBanoro 30epiraHHs BUAanitb
€NEeMEHT XMBIEHHS.

e 3axuwanTe inbTp Big KOHTAKTY 3 piguHaMu 4n 6pygom.

e PerynspHo ouullynte noBepxHio (inbtpa. 3abOpoOHEHO BUKOPUCTOBYBATW arpecuBHi
MWAHI  pO34MHKU. PerynspHo ouuwamte pJatymkMm W COHAYHI  BaTapei  4mMcTolo
6€e3BOPCOBOIO raH4ipKoLo.

e PerynspHo 3amiHionTe nepefHe 3axMcHe CKIo, SKLWO Ha HbOMY € TPILLMHW, NOAPSAMUHU
4n BUIMKMN.
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o MarTepian, siKunii KOHTAKTYE 3i LUKIpOIO onepartopa, 3a NeBHNX 06CTaBMH MOXe BUKINNKATH
anepriyHy peakuito.

NOMNEPEOXEHHA

& Y pasi HexTyBaHHsi ONepaTopoM 3a3HaveHVX BuULLE nonepeaxeHs i/abo A
HaBeAeHux Aani iHCTPYKLii 3 ekcnnyaTtauii icHye He6e3neka cepiio3Horo
TINECHOrO YLIKOAXEHHSI.

3AlrAl1bHI HECNMPABHOCTI TA CNMOCOBU IX YCYHEHHA

¢ HepiBHOMipHe 3aTeMHEHHSA
LLlonom ogsirHeHO HepiBHO, pi3Hi BiACTaHi Big oven 0o inbTpyBanbHOro ckna (3HiMiTb
i OOAMHITH LWIOMOM NOBTOPHO, LWOG BUPIBHATY BiACTaHb).

* ®inbTp 3 aBBTOMaTM4YHUM 3aTEMHEHHAIM GnMmae abo He TeMHilIae
(D) NepepnHe 3axucHe ckno 3abpyaHeHe abo NOLIKOAXKEHE (3aMiHiTh 3aX1CHe CKMO).
(2) DaTunku 3abpyaHeHi (04MCTLTE NOBEPXHIO AAaTUMKIB).
(3) 3aHu3bKuMil CTPYM 3BaptoBaHHS (36inbLUTe piBeHb YyTIUBOCTI).
(4) MepeBipTe eneMeHT XMNBNEHHS, NepeKkoHaNTecs y 1oro CNPaBHOCTI Ta NPaBUMLHOCTI
BCTaAHOBIEHHs. 3a noTpebu nepeBipTe W OYUCTbTE MOBEPXHI W KOHTaKTM enemeHTa
xuenenHs. Oue. po3ain «YCTAHOBJIEHHA EJIEMEHTA XXUBJIEHHA» Ha cTop. 66.

* MNoBinbHa peakuin
3aHn3bka pobova TemnepaTtypa (He BWKOpUCTOBYMTE BUpIO 3a Temnepartypu
Hxkye =10 °C).

¢ [loraHa ornapgoBicTb
(1) NepeaHe/BHyTpiLLHE 3ax1CHe CKIo Ta/abo hinbTp 3abpyaHeHi (3aMiHiTb CKIo).
(2) HemocTaTHe HAaBKOMULLHE OCBITIIEHHSI.
(3) HenpaBunbHO BCTAHOBNEHWUI CTYMiHL 3aTeMHEHHs (BiOHOBITL MOYATKOBUIA CTyMiHbL
3aMNOBHEHHS).
(9) NepesipTe BiACYTHICTL NNiBKM Ha NEPeAHLOMY 3aXMCHOMY CKITi.

e 3BaploBarnibHa Macka crnoB3ae
LLlonom BigperynboBaHO HENPaBUNbHO (BiAperynionTe LWosmoMm).

NOMNEPEOXEHHA

& OnepaTop NOBUHEH HeranHO NPUMUHUTY BUKOPUCTAHHS 3BaptoBarnbHOT Macku 3 A
DYHKLIiEl0 aBTOMATUYHOIO 3aTEMHEHHS B pasi, KON 3a3HayeHi BuLLe
HECNPaBHOCTI HEMOXIVBO YCYHYTW. 3BEPHITLCS A0 NPOAABLS.

IHCTPYKUII LLOOO BUKOPUCTAHHA
MONEPEOXEHHA. MNepen BUKOpUCTaHHSIM 3BaptoBaribHOI Macky 03HaMOMTECS 3 MpaBuIiamMu TeXHiku 6eaneku.

« YCTAHOBJIEHHA ENEMEHTA XXUBJNEHHA )
YCTaHOBiTb €MeMEHT KUBFIEHHST B  Macky rin 4ac ycTaHoBneHHs
HaNeXHUM YMHOM, BPAaxXOBYIOUM MO3HAYKM €IIeMEHTA JKBIICHHSA
NO3UTUBHOIO N HEraTUBHOIO BMBOAIB Y KOPMYCi
BaTapenHoro Biaciky (gus. Puc. 1).

¢ YBIMKHEHHA
Bnok ginbTpa 3 aBTOMaTtU4YHUM 3aTEMHEHHSIM
XMBUTbCA BiO COHsIYHOI GaTapei Ta opHoro
nitieeoro enemeHta xuBneHHs CR2450.
YepBoHUIN Konip iHAMKaTopa, pO3TalloBaHOro
nopsg 3i cknom (ame. Puc. 2), nonepemxae npo Puc. 1
HeoDXiaHICTb 3aMiHN eneMeHTa XUBJEHHS.

BpaxoByNTe OpieHTaLito
aHoga 1 katoaa.
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* TECTYBAHHA
Llo6 nepeBipuT CTynNiHb
3aTeMHEHHs1 nepeq 3Baplo-
BaHHSAM, HaTUCHITb | yTpu-
MyWTe KHOMKY TeCTyBaHHS
(omB. Puc. 2). Micna Bigny- |iepsonwit
CKaHHA  ornsigoBe  BiKHO
aBTOMaTW4YHO  NepemMuKae- Puc. 2
TbCA B PEXMUM OCBITNEHHS
(cTyniHb 3aTeMHeHHs1 3,5).

BUBIP CTYNEHA SATEMHEHHA

BubepiTb CTyniHb 3aTeMHEHHs BiOMNOBIAHO [0 YMOB TNpOLECy 3BaploBaHHS.
BukopucToByiTEe [Ans UbOrO 3HAYEHHsi, HaBedeHi pani B «Tabnuui cTyneHis
3aTeMHeHHs». [MOBEpPHITb perynaTop CTyneHsl 3aTeMHEHHSI B MOMOXEHHs1 3 HOMEpPOM
CTYMNEHS 3aTEMHEHHS.

YYTINUBICTb

Ona yyTnuBoCcTi MOXHa HanawTyBaTu 3HaveHHss LO (Hm3bke) abo HI (Bucoke) 3a
[0MOMOrol0 MOBOPOTHOIO Perynatopa Ha 3afHii CTiHUi 6roka 3aTeMHeHHsl. 3HayeHHs
Mid-High (nomipHo BMCOKa 4yTnuBICTb) € TUMOBMM HanalwTyBaHHAM ANS LWOAEHHOro
3acTocyBaHHA. MakcumarnbHy YyTnMBICTb PEKOMEHLOBaAHO 3aCTOCOBYBATW ANA CTPYMY
3BaptoBaHHA Marnoi cunu, TIG abo ocobnveoro 3BaptoBaHHA. Y BUNAAKy, KONMU Ha
(YHKLiIO Macky HeraTMBHO BMMAMBaE HaAMipHE HaBKOMWULLHE OCBITNEHHA abo
po3TaLlOBaHMI MOPYY iHLUWIA 3BaptoBaribHUN NPUCTPINA, BUKOPUCTOBYWTE 3Ha4veHHs LO.
(omB. Pwuc. 3a). PekomeHpauisi: [ns  [OCATHEHHS ONTUMarnbHOI  NMPOAYKTUBHOCTI
BCTa@HOBITb MaKCUMaribHy YyTNMBICTb HA NOYaTKy 3aBaproBaHHSA M NMOCTYMNOBO 3HWXKYWTE
il Tak, Wo6 iNbTp pearyBaB nuvile Ha 3BaploBanbHi cnanaxu 6e3 HenpuemHoro
napasvTHOro CrnpaubOBYBaHHA B YMOBax HaBKOMULUHBOIO OCBITNIOBaHHA (MpsmMe
COHSIYHE BUMPOMIHIOBAHHS, iIHTEHCUBHE LUTYYHE OCBITIIEHHS, STV,

Oyrv pOo3TaLLOBaHMX MOPYY 3BaptoBarbHWX MPUCTPOIB TOLLO). HI Lo

BUBIP YACY 3ATPUMKU
Y pasi nMpuUNVHEHHs 3BapltOBaHHs  OMMsiAOBE  BIKHO
aBTOMATMYHO MNEPEMUKAETBCA 3 PEXMMY  3aTEMHEHHS

3enexunit

B PEXWM OCBITIEHHS  BIAMNOBIAHO OO  MonepeaHbo Puc. 3a
HanawToBaHoro 4acy 3atpumku. Lle komneHcye Gyab-ske Ay
fiCkpaBe  3anulukoBe  CBITIHHA  geTtani. [na  4vacy L S

3aTpyMKW/peakuii  MOXHa  BCTAHOBUTU  3HAYEHHSA S
(kopoTkmn: 0,1c) abo L (goBrun: 1,0c). 3a notpebu
CKOpUCTaNTECH NMOBOPOTHUM PErynATOpOM Ha 3afHiv CTiHUi
6noka 3atemHeHHs. (ave. Puc. 3b). ToukoBe 3BapioBaHHA
HeoOXiAHO BWKOHYBaTM 3 KOPOTLIMM 4YacoM 3aTPUMKW,
a B pasi 3BaptoBaHHsA CTPyMOM OinblUOi cunv niaBuULLYyBaTK
yac 3aTpuMKuM. TpuBaniwmi 4ac 3aTpUMKM  MOXHa
BMKOpPUCTOBYBaTM ANns 3BaptoBaHHa TIG cTpymom manoi
cunu i imnynecHoro 3saptoBaHHs TIG/MIG/MAG.

BUBIP HANNALLUTYBAHHA GRIND

AKWo perynaTtop 3aTeMHEHHsi BCTAHOBIIEHO B MONOXEHHSI
GRIND, ¢yHKUiA 3aTEMHEHHS] BUMUKAETBLCH, LLO O03BOSSE
3axuywiatv obnuudst 1 Yitko 6aunTy nig Yac wnidyBaHHA
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3BapHOro wea (aume. Puc. 4). Y ubomy BMNagKy iHaMkaTop
NOYMHAE CBITUTUCA 3€MEHUM KONMbOPOM i OrnMMae KOXHi
3 cekyhan (ouB. Pwuc. 2). [llepea no4aTkOM HOBUX
3BaploBanbHMX poGIT nepekoHaWTecs, WO  YHKLis
3aTEMHEHHA BBIMKHEHa, | nuvwe noTiM novvHanTe
3BapOBaHHS.

PEryniOBAHHA MOCAOKU MACKU

3aranbHy OKPYXHICTb LIONoMa MOXHa 30inbLlyBatn un
3MeHLLYyBaTn po3TalLloBaHUM Ha  3agHin CTiHUI
perynatopom (amB. nonoxeHHs Y Ha Pwuc. 5). Ona uboro Puc. 5
NOTPIGHO OAArHYTU MackKy M 3aTArHYTU PeMiHLi Tak, o6 Perynionantn
BOHa CWAina Ha ronosi MilHO, ane He 3aHagTo LUNBHO.

e fAkwo wonoM cuauTb 3aBUMCOKO abo  3aHM3bKO,
BigperynioonTe pemMiHeub 3Bepxy Ha ronosi. Ona uboro
BiANYCTiTb KiHELb CTPIYKW, BUTATHYBLUM CTOMOPHWUA LWITUET
3 OTBOPY Yy CTpiyui. 36inbliTe 4M 3MEHLWITE [OOBXMHY
CTPiyKy, MepemicTMBLUM T Ha napy OTBOpIB, i BCTaBTe
CTOMOPHUI WTUAT Yy HANBAMXKYMIA OTBIP (OUB. NONOXEHHS

W Ha Puc. 5). PeryniosaHHs B NO3A0BKHE0-
rnonepeyHoMy HanpsMKy

» [epeBipTe nocagky Loroma: BiOKpUWTE W 3akpuiTe Puc. 6
OASATHYTY Macky Kinlbka pasiB. FAKLLO LIONIOM pyxaeTbcs nif, .
Yac Haxwny, Bigperyniovite Moro NoBTOPHO Tak, Wwob BiH
cuaiB WinbHiwe.

PEryntoBAHHSA BIACTAHI MDK MACKOIKO TA OBJITUYYAM

Kpok 1: Po3bnokyvite KOHTpranky (auB. nonoxeHHs T Ha Puc. 5), wob sigperynioBatu
BiJCTaHb MiXX MacKOH Ta OBNMYYSIM Y HXKHBOMY MOJTOXKEHHI.

Kpok 2: MocnabTte koHTpraiky 3 ob6ox GOKiB Mackvs Ta nepeMicTiTb Macky Gnukye 0o
06nuyysa abo gani Big HLOTO (AMB. MonoxeHHs Z Ha Puc. 5). 3BepHiTb yBary, Lo Big 060x
o4yen Oo ckna Mae 6yTv oHaKoBa BiACTaHb. IHaKLle 3aTEMHEHHSI MOXe CNpUMnMaTUCs sk
HepiBHOMIpHe.

Kpok 3: 3abnokynte KOHTpravky nicns 3aBepLUeHHS perynoBaHHS.

PEFYNIOBAHHA KYTA orndany

HAXWI: MexaHiam perynioBaHHSA Haxuny po3TalloBaHuin Ha MacLi npasopyy. Mocnabte
npaBuin PerynsTtop HaTAryBaHHS LIONIOMA N BULLTOBXHITb BEPXHI YaCTUHY peryno-
BarbHOr0 BaXKerns Ha30BHi Tak, Wob obmexyBay Baxensi BUALLOB 3a MexXi Hacivok. MoTim
MOBEPHITb Baxinb ynepes 41 Ha3az BignoBigHo [0 NoTpibHoro nonoxeHHsi. Obmexysad
aBTOMAaTM4YHO CrpaLuboBye Ta GIIOKye MacKy B MOMOXeHHi (auB. Puc. 6).

» Macka rotoBa [0 3aCTOCYBaHHsl. 3aTEMHEHHSI MOXHa [04aTKOBO perynosaTy nig Yac
3aCTOCYyBaHHS, ANs LbOro NOBTOPHO BidperyntoiTe NoTeHUioMeTp.
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TABNUUA CTYNEHIB SATEMHEHHA (Ne 1)
[ CTPYM 3BAPIOBAHHS (A) |

Mpouec 0,5 2,5 10 20 40 80 125 1756 225 275 350 450
3BaploBaHHSA 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
_ || [ L[| \ \ ||
| SMAW \ [ 9 ] 10 | 11 [ 12 [ 13 [ 14
[MIG (ax«i meTanm) o] 11 ] 12 [ 13 [ 14
[MIG (nerki metanu) | [10] 11 [ 12 [ 13 [ 14 7 15 |
[ TG GTAW | \ 9 [ 10 T 11 [ 12 ] 13 [ 14
[ mAGICO2 | [ 10 [ 11 ] 12 ] 13 [ 14 | 15
\ SAW \ [10 [ 11 [ 12 | 13 [ 14 | 15
\ PAC [ \ 11 \ 12 [ 13
| PAW | [8 9] 10 [11] 12 [ 13 [ 14 [ 15
MPUMITKA.
SMAW — pyyHe fiyroBe 3BaptoBaHHs TIG, GTAW — aBTOMaTW4He OyroBe 3BaptoBaHHSA
MIG (Baxki meTanu) — HaniBaBToMaTU4He HernnaBKNM eneKkTPOLOM Y cepefoBULL
3BaplOBaHHs BYrneLeBoi cTani B cepefoBuLLi iHepTHOro 3axmMcHoro rasy
iHepTHOro rasy MIG (hight) — HaniBaBTOMaTW4He 3BaptOBaHHS
PAW — nnasmoBe 3BaploBaHHsi artoMiHito Ta KOpPO3iNHOCTINKUX cTanewn
SAW — HaniBaBTOMaTu4He Ayrose 3BaplOBaHHs y cepenoBMULLI iIHEPTHOrO rasy

PAC — nna3moBe pi3aHHs
MAG/CO2 — 3BaptoBaHHs NIaBkKMM METOLOM
Y 3axUCTi Bif aKTUBHMX rasis

TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

 3AMIHA NMEPEOHLOIO 3AXUCHOI'O CKINA
AKWO nepefHe 3axXUCHE CKIMO MOLIKOAXEHe, 3aMiHiTb Moro. 3HiMiTb Tpumad 6noka
dinbTpa 3 aBTOMaTUYHUM 3aTEMHEHHSM, SIK NokaszaHo Ha Puc. 7. Buhimite nepegHe
3axmcHe ckno 3 macku. OBepexHO 3HIMITb MPOKNaaKy 3 NepefHbOro 3aXUCHOro ckna.
BcTaBTe y npoknagky HOBe 3axXMCHe CKIo, NoTiM 3ibpaHe 3axmcHe CKMo BCTaBTe B MACKy.
YCTaHOBMOWTE 3axMCHEe CKMNO 3 MPOKNagKow B MacKy B MOCMIQOBHOCTI, SK i nig yac
OEMOHTaxy.

3AMIHA BHYTPILUHBOIO 3AXUCHOI'O CKNA
AKLWO BHYTPILWIHE 3aXMCHE CKMO MOLUKOAXKEHe, 3aMiHiTb Moro. 3ayeniTb HirremM 6ok
OrnagoBOro BikHa 3HM3Y Ta BULLTOBXHITH CKIO AOrOpM Tak, Wo6 BOHO BUMLLIO 3 NasiB.

3AMIHA ®INIbTPA 3 ABTOMATUYHUM 3ATEMHEHHSAM

Bunmite Tprmay ginbTpa 3 aBTOMaTUYHUM 3aTEMHEHHSM i3 Koprycy macku. [ins. Puc. 7.
3irHiTb BEPXHil KiHeUb TpuMaya ginbTpa 3 aBTOMaTUYHUM 3aTEMHEHHSAM | BATSITHITL OO
6nok 3 pamu. BctaBTe HOBUI GOk GinbTpa 3 aBTOMATUYHUM 3aTEMHEHHSAM Y paMmy, siK
nokasaHo Ha Pwuc.8 Hwx4ye. [lepeBipTe npaBUIbHICTE MOHTaXy ©Onoka inbTpa
3 aBTOMATUYHUM 3aTEMHEHHSAM Yy TpMMadi, ik MoKa3aHo Ha pucyHKy. BctaBTe Tpumad
dinbTpa 3 aBTOMaTUYHMM 3aTEMHEHHSIM Y KOPMYC MackKu.

OYULLEHHA

Ouunwante Macky MSAKOKH raHyipkoto. PerynsapHo ounwante noBepxHi inbTpa
3 aBTOMATMYHUM 3aTeMHEHHsSM. 3abOpOHEHO BWKOPUCTOBYBaTW arpecvBHi  MUIHI
po3unHu. OunwanTte JaTtyMku N COHsIYHI Gatapei YMCTOK raH4ipkol, 3MOYEHOH
B METUII0BOMY CMUPTI, NIiCNS LOro BUTUpanTe Hacyxo 6€3B0pCOBOI0 raHuipKoLo.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHN

OnTn4HWM Knac:
30Ha ornsaoBoCTi:
Po3mip 6noka:
OaTtuuk gyru:

Pexum ocBiTneHocrTi:
Pexum 3aTeMHeHHs:

KepyBaHHﬂ 3aTeMHEeHHAM:

YBIMKHEHHS/BUMKHEHHSI
KUBMEHHS:

KepyBaHHS 4yTnmBicTIO:
3axucT Big YP- ta I1Y-
BUMPOMiHIOBAHHS:
[bxepeno X1BneHHs:

CuvirHan Hu3sbKoro 3apsigy
ernemMeHTa XXUBMNEHHS:
Yac nepeMukaHHs:

3 PEXMMY 3aTEMHEHHS
B PEXWM OCBITINEHHS —
MpusHayeHHsa ons
manoamnepHoro TIG:
LUnicdoyBaHHs:
TecTyBaHHS EMHOCTI
ernemMeHTa XXMUBMEHHS:
Poboua TemnepaTypa:

TemnepaTypa 36epiraHHs:

MaTepian macku:
3aranbHa maca:
3acTocyBaHHs:

CepTudikoBaHo:

1/1/1/2

96 x 53 mm (3,78" x 2,09")

110 x 90 x 9 mm (4,33" x 3,54" x 0,35")
4

DIN 3.5

3MiHHUI, CTyNiHb 9—-13

30BHILLHE, 3MiHHWUIA CTYMiHb
aBToMaTuyHe

HU3bKa — BICOKA; PEryrtoBaHHsi MOBOPOTHUM PEryNATOPOM
nocTinHui, BianosigHo Ao DIN16

COHsYHa GaTapest; 3MiHHUI eNEMEHT XXUBIEHHS;
1 x niTieBuin enemeHT xmBrneHHs CR2450
Tak

3 pexuMy OCBITINIEHHS B peXuUM 3aTeMHeHHst — 1/25 000 ¢
0,1-1,0 ¢, perynioBaHHSA NOBOPOTHUM PErYNATOPOM

25 A (nocT. cTpym); =25 A (3MiH. CTpyM)

Tak
Tak

Big —10 °C pmo +55 °C

Big —20 °C pno +70 °C

yOAPOCTINKMUIA HENITOH

440r

py4dHe gyroBe 3BaptoBaHHsa (SMAW); TIG nocr. i

3MiH. CTPYMOM; iMnynbCHe 3BaptoBaHHA TIG NoCT. CTpyMoMm;
iMnynbcHe 3BaptoBaHHsa TIG 3MmiH. ctpymom; MIG/MAG/CO2;
imnynbcHe 3BaptoBaHHa MIG/MAG; nna3moBe pisaHHs
(PAC); nnasmoBe 3BaptoBaHHs (PAW); noBiTpsiHo-Ayrose
pizaHHst (CAC-A); wnigyBaHHs

CE, UKCA

UK-70



CMNCOK 3AMNMYACTUH | BJTOKIB

Cnucok 3anyacTuH

noa3. onuc KINbKICTb
A Kopnyc (3BaptoBanbHa macka) 1
B l'ymoBuiA Tpumay 1
C MepenHe 3axuncHe ckno 1
D DinNbTp 3 aBTOMATUYHUM 3aTEMHEHHAM (1 X niTieBUIA enemMeHT 1
xuBrieHHst CR2450 BxoguTb 4O KOMMMEKTY NOCTa4YaHHS)
E BHyTpilLHE 3axmncHe cKro 1
F Tpumau ckna 1
G KomnnekT wonoma (cTpivka Big NOTy BXOAWUTb A0 KOMMNMEKTY 1
nocTavaHHs)

Cnucok 3an4yactuH G*

onuc KINbKICTb
Crpiuka Big noty 1
Llanba
Llanba
myxa wanba
['ymoBa warba
KoHTpranka
LLlainba wecTepHi
Llanba obmexyBaya kyTa
[paBui rBUHT
JliBuiA rBuHT
PerynboBaHa ronosHa ctpivka
MepegHin wonom

3
o}
w

Slalalo|e|N|jo|jo|s|win| =
AlalalalalaldiNdINI—
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TECHNOLOGY

Notified Body EU:

DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitdtsbewertung mbH
Albonistrale 56

12103 Berlin, GERMANY
(Nofified Body No.: 0196)

FOR THE WELDER"S WORLD.

Approved Body UKCA: 2571
TUV Rheinland UK Ltd

Friars Gate (Third Floor)

1011 Stratford Road,

Shirley, Solihull,

B9 4BN

Source of information

Relevant Union
harmonisation legislation

(EU) 2016/425 Personal protective | (Filing L81 from 31.03.2016)
equipment

2001/95/EC General product safety | (Filing L11 from 15.01.2002)

Harmonized standards used

EN 166:2002-4

EN 175:1997

EN 379:2009-7

ABICOR

BINZEL =

Manufacturer:
TECMEN ELECTRONICS CO,, LTD

No.21 North Liuzhou Road Xiaoliu Industry Park

Nanjing 210031,P.R.China
www.TECMEN.com
ecmen@tecmen.cn

Declarations of conformity:
https://abidoc.binzel-abicor.com/DE/
eng/accessories/automatic-welding-helmet/

Importer UK:

ABICOR BINZEL (UK) Itd.

Binzel House, Mill Lane, Winwick Quay
Warrington WA2 8UA « UK
T+44-1925-65 39 44

F+44-1925-65 48 6

info@binzel-abicor.co.uk

Importer EU:

Alexander Binzel Schweisstechnik

GmbH & Co. KG

Kiesacker * 35418 Buseck * GERMANY
T+49 6408 /59-0

F+49 6408/ 59-191
info@binzel-abicor.com

www.binzel-abicor.com

BAL.1032.0 « 2023-10-13
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